Ministerio

de Transportes iceministerio Provias
y Comunicaciones le Transportes Descentralizado

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo de la unidad, la paz y el desarrollo”

ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADQUISICION DE VESTUARIO PARA EL PERSONAL DE LA UNIDAD ZONAL UCAYALI
DE PROVIAS DESCENTRALIZADO

1. Denominacién de la Contratacion
Adquisicion de vestuario para el personal de la Unidad Zonal Ucayali de Provias
Descentralizado.

2. Finalidad Publica
La presente adquisicién tiene por finalidad contribuir con el bienestar del personal de la
Unidad Zonal Ucayali de Provias Descentralizado.

3. Area Usuaria
Unidad Zonal Ucayali.

4. Objetivo de la Contratacion
Dotar de uniformes al personal de la Unidad Zonal Ucayali de Provias Descentralizado.

5. Actividad del POI
AOI00125000009 Ejecucion y supervisién de los procesos del sistema administrativo de
gestion de Recursos Humanos.

6. Caracteristicas de los bienes a contratar

6.1 Descripcion y cantidad de los bienes

Item ST RS ; .
aquete Descripcion Descripcién (1 Conjunto) Cantidad
Saco 2 botones 3
Pantalén 6
UNIFORME | Camisa 1 3
DE VERANO :
CABALLEROS | ©@misa 2 3
Camisa 3 3
Corbata 6
Correa 3
Saco 3 botones 3
Pantalén 6
_ Camisa 1 3
UNIFORME ¢
DE INVIERNO | Camisa 2 3
CABALLEROS [ camisa 3 3
Corbata 3
Correa 3
Pullover 3
) CALZADO DE | Calzado de verano 3
CABALLEROS | Calzado de invierno 3
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Caracteristicas técnicas
La caracteristica técnica de los item paquete 1y 2 se encuentran en el Anexos

Presentacion y evaluacién de muestras durante el procedimiento de seleccién
La finalidad del requerimiento de muestras es acreditar el cumplimiento de las

especificaciones técnicas, lo cual resulta congruente y razonable en relacién con el
objeto de la convocatoria.

Asimismo, debera presentar una carpeta con las telas (20 x 20 cm) y materiales
utilizados en la fabricacion de las muestras en cada item que participa. Se presentara
un juego de muestras en las telas solicitados.

En las muestras presentadas por el postor, se verificara las telas, materiales e insumos,
disefio, confeccién y acabados, interna y externamente de cada prenda cumplan con lo
solicitado en las especificaciones técnicas de las bases. Para tal efecto las muestras se
desarmaran y/o desarticularan para su verificacién correspondiente, debiendo cumplir
con lo siguiente:

» Disefio solicitado y en las tallas requeridas en las Bases.
* Materiales y/o insumos solicitados en las Bases.
* Con la confeccion del texto y graficos de las especificaciones técnicas de las Bases.

e Con los acabados en su presentacion, la prenda debera estar exenta de defectos (tela,
forro y materiales y/o insumos), en su parte externa como su parte interna, tales como:
costuras asimétricas, costuras saltadas, defecto de remalle, hilos sueltos, mal
planchado, defecto de fusionado, entre otros).

Dicha muestra sera entregada mediante guia de remisién a la Unidad Zonal Ucayali de
Provias Descentralizado sito en Jr. Tacna 140, Calleria, en el horario de 9:00 a.m. hasta
las 17:00 p.m., en el cual detallara todas las prendas que componen la muestra.

Evaluacion de muestras:

Los mecanismos y pruebas a los que seran sometidas las muestras y la metodologia que
se utilizara en la evaluacion sera la siguiente:

TEJIDOS (Telas Principales): Seran evaluados a simple inspeccion visual y del tacto,
puesto como veran obra en las Especificaciones Técnicas de las telas e inclusive en las
muestras que lleve bolsillos deben encontrarse el orillo del fabricante de la tela, por lo
que la evaluacién fisica quimica no seria necesaria. Consecuentemente todos los
postores participan en igualdad de condiciones.

DISENO: Se constatara las caracteristicas técnicas del disefio de cada prenda, que
cumplan con lo requerido en las Especificaciones Técnicas, para ello se utilizara la
inspeccién visual, y la omisién o no cumplimiento de la misma implicard una
descalificacion del postor participante en el presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS: Se constatara que los materiales internos
y externo, asi como avios cumplan con lo requerido en las Especificaciones Técnicas,
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para ello se utilizara la inspeccion visual y de tacto y si fuera necesario analisis fisico
quimico.

CONFECCION: Se utilizarala inspeccidn visual y del tacto (organoléptico) con el objetivo
de comprobar las dimensiones de las medidas expresadas en las especificaciones
técnicas. Se verificara el cumplimiento de las caracteristicas técnicas del texto
comparado con la muestra ofertada por el postor y ante alguna incongruencia entre lo
detallado en el disefio y la especificacion técnica del texto prima lo ultimo. Se verificara
la existencia de todos los componentes o insumos que conforman las prendas, la omisién
0 no cumplimiento de los mismos implicaran una descalificacion del postor participante
en el presente proceso.

Ademas, utilizar otros instrumentos de medicién a medida que vaya requiriéndose un
analisis mas profundo durante la evaluacion .

6.4.2 METODOLOGIA: La metodologia que se utilizara seran las contenidas en la Normas
Técnicas Peruanas — INDECOPI sobre Confecciones, referidas a niveles de Calidad del
Vestuario Institucional requeridos en las “Especificaciones Técnicas y Requerimientos
Técnicos Minimos” (Capitulo Il de las Bases), siendo las siguientes:

ICS 61.020 VESTURIO:

CODIGO:

e NTP ISO 3635:2009. DESIGNACION DE TALLA PARA PRENDAS DE VESTIR.

Definiciones y procedimientos de medicién del cuerpo humano.

NTP ISO 3758:2011 TEXTILES. Cddigo de los simbolos de cuidado para el

etiquetado

NTP 231.077:1975 TEXTILES. Etiquetas de informacién para la conservacién de

tejidos y confecciones (5 p.) Establece el contenido de las etiquetas de informacion

para tejidos y confecciones.

NTP 231.087:1977. GUIA PARA LA CLASIFICACION DE PRENDAS DE VESTIR 7

p.

NTP 231.088:1978. CONFECCIONES. Tipos de puntadas. Generalidades 12 p.

e NTP 243.003:1984. CONFECCIONES. Pantalones. Requisitos generales para
pantalones y pantalones cortos 3 p.

e NTP 24 3.006:1984. CONFECCIONES. Chaquetas. Requisitos generales para
chaquetas tipo blasier

e NTP 243.007:1985. CONFECCIONES. Designacion de tallas para la confeccién.

Definiciones y métodos a seguir para tomar las medidas corporales para cada tipo

de talla
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e NTP 243.015:1985. CONFECCIONES. Designacién de tallas para la confeccion.
Prendas exteriores para hombres y jévenes.

e NTP 821.039: 1978. DEFINICIONES Y CLASIFICACION DE LAS MEDIDAS DEL
CUERPO HUMANO

e NTP ISO 3635:2006. Designacion de talla para prendas de vestir. Definiciones y

procedimientos de medicion del cuerpo humano

MECANISMOS O PRUEBAS PARA LA EVALUACION DEL UNIFORME
INSTITUCIONAL

a) Las muestras presentadas seran entregadas en la presentaciéon de propuesta
debiendo estar rotuladas para cada uno de los items a los que postule, y estas seran
entregadas sélo a través de una Guia de Remision, donde se detalle las muestras
entregadas y al item que se presenta.

b) Las muestras se confeccionaran en las telas que se solicita de acuerdo a las
especificaciones técnicas. Postor que presenta muestra en otras telas queda
automaticamente descalificado. Y de acuerdo al disefio solicitado con las etiquetas
de marca del confeccionista, talla, etiquetas de tela, etiquetas de composicion del
tejido.

La finalidad del requerimiento de muestras es acreditar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas, lo cual resulta congruente y razonable en relacién con el
objeto de la convocatoria.

d) Asimismo, debera presentar una carpeta con las telas (20 x 20 cm) y materiales
utilizados en la fabricacién de las muestras en cada item que participa. Se presentara
™\ Un juego de muestras en las telas solicitadas.

1’ - -
0 d) Las muestras presentadas por el postor ue resulte adjudicado con la buena pro en
N4} ; . p q. . : P
1S los items respectivos, quedaran en custodia de Provias Descentralizado para efectos
" de verificar que los bienes entregados guarden las mismas condiciones de calidad y
‘ acabado. En el internamiento del producto

Las pruebas para el uniforme se realizaran en base a cuatro aspectos a evaluar:

e Calidad de confeccion

e (Calidad de acabados

e Dimensiones

e Operatividad

Esta informacién se desarrolla en el Cuadro Nro. 1: Mecanismo de evaluaciéon del

uniforme
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Cuadro Nro. 1

Descentralizado

MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME

N° ASPECTOS VERIFICACION METODO HERRAMIENTAS
Se evaluaran en las prendas, disefio, talla Regla metalica
a medida, corte, caida, simetria de la wilimetrada
prenda, costuras tipo de maquina, tipo de Inspeccién visual centimetro,l
; CALIDAD DE puntada, remalle_s, bols.lllos y bolsas, y manual calibrador, milimétrico
3 ensanches, pretina Qjales, botones, digital pie de rey. tiza
CONFECCION cierres, forros, entre otros, segun gr ag Y.
especificaciones técnicas de los uniformes MR,
Se verificardA los acabados y su
presentacién final de las prendas que
conforman el uniforme, La prenda debera 1 cuchilla de corte
estar exenta de defectos de disefio, piquetera, un abre'
materiales y/o insumos; ademaés exento de Inspeccion visual | ojal para aescoser Ia
defectos de confeccién y acabados en su ——— reridia y evaiuar of
parte externa como interna, tales como: y .pt i rc)ilel randa
CALIDAD DE remallado incompleto, costuras saltadas, lglzryoforroap n
2 ACABADOS costuras asimétricas y no alineadas, hilos
sueltos, mal planchado, defectos de
fusionado, etc.
Se evaluara las puntadas por pulgada y tipo Lupa dg’alta
de costuras (maquinas), mediante lupa de Inspeccion visual resto'lr_cmn, una l;egla
alta resolucién, medidas y simetrias de y manual (2% de gneeci:filymr%l;zsorio
acuerdo a las especificaciones técnicas de tolerancia) S
conformidad o no conformidad de Ia conformidad:
3 DIMENSIONES muestra mediante la toma parcial de la Simétricas. Tizn MATCAHGHA
muestra de la prenda, junto foto digital Camara fotogréfica
Verificacion  del  funcionamiento  de Muestra de
accesorios Cierre (deslizamiento al subir y —_— .
S ; Inspeccidn visual | conformidad o no
bajar sin dificultad, sin trabas), ganchos en nual conformidad: eAmiaps
4 OPERATIVIDAD Pantalén, botones en el ojal al jalar no debe yma fotogréfica '
abrirse.

Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, seran enviados a
un laboratorio certificado. El costo sera asumido por la Entidad,

6.4.2 Elnumero de muestras a presentar sera el siguiente:

item paquete Descripcién Descripcion (1 Conjunto) Cantidad
Saco 2 botones 1
Pantalén 1
UNIFORME DE | Camisa 1 1
VERANO

CABALLEROS | Camisa 2 1
1 Camisa 3 1
Corbata 1
Saco 3 botones 1

UNIFORME DE
INVIERNO Pantalén 1

CABALLEROS
Camisa 1 1
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item paquete Descripcién Descripcion (1 Conjunto) Cantidad
Camisa 2 1
Camisa 3 1
Corbata 1
Pullover 1
. CALZADOS Calzado Verano 1
CABALLEROS | calzado Invierno 1

6.4.4 Las muestras deben presentarse en su respectiva porta terno impermeable y ganchos
solicitados, y por transparencia en la evaluacién, no deben tener ninguna marca, o
etiqueta que identifique al postor, consignando un cédigo minimo de diez (10) caracteres
(numeros y letras).

Asimismo, las muestras deben ser nuevas sin uso, y el item debe estar completo, caso
contrario se tomara por no presentada la muestra y sera descalificada.

Todas las muestras deben estar acompanadas de un muestrario de telas de 20 x 20 cm
y de avios utilizados para la confeccion.

- 6.4.5 Las muestras podran ser cortadas, descosidas, desarmadas o marcadas, segun sea el

caso para verificar que cumplan con los requisitos minimos detallados en las
especificaciones técnicas.

-4.6 Las muestras del postor ganador y del segundo lugar quedaran en custodia de la Entidad

hasta la culminacion del contrato, como elementos de referencia para el internamiento
posterior de los uniformes adjudicados a efectos de verificar que los bienes entregados
.guarden las mismas condiciones de calidad y acabado.

Oq;-ps postores cuyas muestras no cumplan con los Requerimientos Técnicos Minimos /
\ ope . » . . . . .
Especificaciones Técnicas o no hubieran sido favorecidos con la buena pro, podran

Ucavar | Fecogerlas durante los cinco (5) dias habiles posteriores a la fecha del consentimiento
L “de la buena pro.

7. Requisitos del proveedor
El proveedor debera tener la inscripcion vigente en el capitulo bienes del Registro Nacional
de Proveedores (RNP).
Debera contar con experiencia en |a especialidad.

8. Lugary plazo de entrega de los bienes

8.1 Lugar de entrega de los bienes

EL CONTRATISTA entregara las prendas en el Jr. Tacna N° 140 - Calleria, en el horario
atencion de 09.00 horas a 13.00 y 14.30 a 17:30 horas.
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8.2 Plazo de entrega de los bienes

El plazo de ejecucién es de Quince (15) dias calendarios contados a partir del dia
siguiente de la recepcion de la Orden de Compray el consolidado de la toma de medidas
realizado por el Area Usuaria, y haber culminado las tomas de medidas presencial en la

entidad seglin el siguiente cronograma de actividades en coordinacién con La
Administracién Zonal:

Actividad Plazo (dias calendarios) Responsables

Al dia siguiente de emitido la Orden de Compra
deberd enviar a los correos electronicos

Presentacion de siguientes ibaldeon@proviasdes.gob.pe

la ficha de toma de nmacedo@proviasdes.gob.pe

medidas presencial .
programada Las coordinaciones de enviar los formatos de Contrafista

toma de medidas y solicitar la relacién de
beneficiarios

Y programar la fecha de toma de medida

Remision de
Consolidado de concluir | A los diez (2) dias de recibido Enfidad
la toma de medidas por | el formato de medidas y consolidados.

el area usuaria.

A los cincuenta (12) dias siguientes de recibida
Entrega de bienes. la informacion del consolidado de culminar la Contratista
toma de medidas del &rea usuaria.

9. Subcontratacién
Se encuentra prohibida la subcontratacion

10. Confidencialidad

El contratista se compromete a mantener en réservay a no revelar aterceros, sin previa
autorizacion escrita de PROVIAS DESCENTRALIZADO, toda informacién que le sea
suministrada por ésta dltima y/o sea obtenida en el ejercicio de las actividades a
desarrollarse o conozca directa o indirectamente durante el proceso de seleccion o para
realizacién de sus tareas, excepto en cuanto resultare estrictamente necesario para
cumplimiento del presente Contrato.

| contratista debera mantener a perpetuidad la confidencialidad y reserva absoluta en
el manejo de cualquier informacion y documentacion a la que se tenga acceso a

consecuencia del procedimiento de seleccion y la ejecucion del contrato, quedando
prohibida revelarla a terceros.

Dicha obligacion comprende la informacion que se entrega, como también la que se
genera durante la realizacién de las actividades previas a la ejecucion del contrato,
durante su ejecucion y la producida una vez que se haya concluido el contrato.

Dicha informacién puede consistir en informes, recomendaciones, calculos, documentos
y demas datos compilados o recibidos por el contratista.
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Asimismo, aun cuando sea de indole publica, la informacién vinculada al procedimiento
de contratacion, incluyendo su ejecucion y conclusién, no podra ser utilizada por el
contratista para fines publicitarios o de difusion por cualquier medio sin obtener la
autorizacién correspondiente de PROVIAS DESCENTRALIZADO.

Los documentos técnicos, estudios, informes, grabaciones, peliculas, programas
informaticos y todos los demas que formen parte de su oferta y que se deriven de las
prestaciones contratadas seran de exclusiva propiedad de PROVIAS
DESCENTRALIZADO. En tal sentido, queda claramente establecido que el contratista
no tiene ninglin derecho sobre los referidos productos, ni puede venderlos, cederlos o

utilizarlos para otros fines que no sean los que se deriven de la ejecucion del presente
contrato.

11. Medidas de control durante Ia ejecucion contractual

11.1 Personal para orientacion sobre la toma de medidas

El contratista pondra a disposicién en la entidad de una personas para la toma de
medida en las instalaciones de la entidad en forma presencial, el horario lo programara
la Oficina de Recursos Humanos.

Para la toma de medidas se sujetara al siquiente procedimiento:

a. La toma de medida se realizara en la entidad, en coordinacién con el Administrador

de la Unidad Zonal de modo presencial, para la programacion de fecha y horario

. Las prendas seran confeccionadas a medida de cada persona; no se aceptaran

adecuaciones de productos ya confeccionados.

. El contratista al dia siguiente de suscrito el contrato o recibido la orden de Compra

debera proporcionar a la Entidad un “Formato ficha de medidas” considerando las

tallas XS, S, M, L, XL, XXL, XXXL, XXXXL en el sistema métrico por cada tipo de

prenda que componga el uniforme. Asimismo, en el encabezado debera incluir

i eéspacios para consignar el nombre del trabajador, el nimero de DNI y el area de

[ trabajo.

El formato debera adjuntar indicaciones para la toma de medida de forma resumida.

. El beneficiario final (trabajador) debera llenar el formato de medidas con sus
dimensiones corporales y remitirlas al Area Usuaria de la Entidad para su
consolidacién (identificado el personal con su DNI, incluyendo las tallas de las
prendas de vestir) y remision posterior al Contratista via correo electrénico.

e. El plazo para esta actividad no debe ser mayor de dos (02) dias calendarios.

11.3 Embalaje y rotulado.

Los uniformes del personal se presentaran con su respectiva porta ternos, impermeable,
de polipropileno 100%, de color negro con cierre de nilon, diente fino, con tirador

metalico.
Incluye colgador triangular de plastico, el colgador debe ser anatémico con gancho de
metal.
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Cada porta terno debera contar con una etiqueta en la parte superior izquierda donde
debera consignar la siguiente informacion:

a) Apellidos y nombres del beneficiario final.
b) Area a la que pertenece el personal.
c) Tallas de las prendas (la cual debe coincidir con las que estan en el interior).

12.  Pruebas para la conformidad de los bienes

12.1 De la verificacién de los bienes:

Luego de recibidos los bienes se procedera al control de calidad de las prendas,
estableciéndose los siguientes plazos:

Actividad Plazo (dias calendarios) Responsable

Evaluacién del area técnica en relacion a los

: . Hasta los seis (2) dias siguientes de .
bienes ;opre_el formato de medidas del recibidos los bienes en almacén Entidad
beneficiario final.

Comunicacién de observaciones al Hasta los siete (1) dia siguientes de .
. e - ¢ Entidad
Contratista. recibido los bienes en almacén
g ) - [Cinco (05) dias siguientes de recibida
§;3seaer;z?on de Observaciones a cargo del la carta de observaciones por parte de Contratista

la Entidad.

Para la verificacién del internamiento se procedera a una toma de muestras segun la
Técnica de muestreo aleatorio (al azar), el tamafio de la muestra sera el siguiente:

Vestuario de caballeros — verano Un (01) juego
Vestuario de caballeros — invierno Un (01) juego

Luego de realizada la inspeccién del internamiento, el Administrador de la Unidad Zonal
evaluara los bienes y emitira un Informe donde indicara las observaciones detectadas
| vestuario examinado y el proveedor realizara la subsanacion en el plazo establecido.

3 UChy f @}eingreso de las prendas observadas debera efectuarse con la guia correspondiente.
3 Do w’Lévantadas las observaciones y reingresados los bienes observados con las mejoras,

Segun corresponda, se otorgara la conformidad de los bienes, la misma que se incluira
Para el expediente de pago.

12.2 Distribucién del vestuario

La distribucion del vestuario a los usuarios estara a cargo del Administrador de la Unidad
Zonal de Provias Descentralizado.

12.3 Ajustes de medidas
Una vez realizado la entrega de los bienes y emitida la conformidad de los mismos, el
contratista se compromete a realizar los Ultimos ajustes necesarios a las prendas de
cada uno de los usuarios, si asi lo soliciten. Esta etapa de ajustes se realizara en el local
del proveedor.
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Dicho compromiso iniciara desde el dia siguiente de emitida la conformidad de los
bienes y tendra una vigencia de hasta 30 dias calendario. Cabe precisar que dichos
arreglos y/o correcciones se realizaran sobre las prendas sin uso y a conformidad del
usuario. Asimismo, el contratista debera de elaborar un acta o cargo de atencion y

conformidad del arreglo, el cual debera de ser remitido a la Entidad al término del
compromiso.

12.4 Conformidad de los bienes
La conformidad sera otorgada por la Coordinacién de la Unidad Zonal, previo

documento de recepcién de los bienes emitido por el Administrador de la Unidad Zonal
y la verificacion del cumplimiento de las Especificaciones Técnicas.

13. Forma de pago
La Entidad se obliga a pagar la contraprestacién al Contratista en soles, y en un Unico
Pago. Para dicho efecto, debera presentar a la entidad la siguiente documentacion:
Recepcidon de bienes.
La conformidad de la prestacién efectuada.
Comprobante de pago.

Guia de remisiéon de los bienes entregados con el visto bueno del Administrador
Zonal.

14. Sistema de Contratacion

A precios unitarios.

15. Penalidades

.15.1 Penalidad por mora
= En caso de retraso injustificado del contratista en |a ejecucién de las prestaciones objeto
del contrato, la Entidad le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia

de atraso, de conformidad con lo estipulado en el Reglamento de Ia Ley de
Contrataciones.

15.2 Otras penalidades

SUPUESTOS DE APLICACION FORMA DE
DE PENALIDAD CALCULO PROCEDIMIENTO
Por la demora en la entrega del | Se aplicara el |Informe del area

“Formato de medidas” al area | 10% de la UIT por usuaria, adjuntado el
usuaria, al dia siguiente de | cada dia de cargo de entrega (correo)
suscrito el contrato a |los | Retraso. del “Formato de medidas”
correos:
jbaldeon@proviasdes.gob.pe y
nmacedo@proviasdes.gob.pe
hasta las 12:00 horas.
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“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afio de la unidad, la paz y el desarrollo”

16. Responsabilidad por vicios ocultos
El contratista es responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos de los bienes

ofertados por un plazo no menor de un (01) ario, contados a partir de la conformidad
otorgada por la Entidad.

17. Garantia
La garantia de los bienes sera de un (01) afio, contados a partir de la conformidad de la

recepcion de los bienes, por cualquier desperfecto o deficiencia que pueda manifestarse
durante el uso normal de los bienes.

18. Reduccion del nimero de uniformes
La Administracion de la Unidad Zonal de Provias Descentralizado podra solicitar
después de la firma del contrato o entrega de la Orden de Compra la reduccién del
numero de uniformes por causal de cese del vinculo laboral, por tal razén se podra
reducir el monto de la prestacion de contrato, de conformidad con el articulo 157 del
reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

19. Requisitos de Calificacién

B. | EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD
Requisitos:

ITEM PAQUETE 1

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 30,000.00
(Treinta mil con 00/100 soles), por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la
convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de
ofertas que se computaran desde la fecha de Ia conformidad o emision del comprobante
de pago, seguin corresponda.

Se consideraran bienes similares a los siguientes: UNIFORME DE DAMAS Y/O
CABALLEROS.

ITEM PAQUETE 2

B° %\ El postor debe acreditar un monto facturado a $/10,000.00 (diez mil con 00/100 soles)
AD :lacumulado, por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria,
AL s /durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se
Aﬂq‘,\\“'t/ computaran desde la fecha de la conformidad o emision del comprobante de pago,
2512 seguin corresponda.

Se consideraran bienes similares a los siguientes: CALZADO DE CABALLEROS.
Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u
érdenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (i)
comprobantes de pago cuya cancelacién se acredite documental y fehacientemente, con
voucher de depdsito, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacion en

el mismo comprobante de pago , correspondientes a un maximo de veinte (20)
contrataciones.

Pagina 11 de 12
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En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la
promesa de consorcio o el contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el
porcentaje de las obligaciones que se asumié en el contrato presentado; de lo contrario, no
se computara la experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccién convocados
antes del 20.09.2012, Ia calificacion se cefiira al método descrito en la Directiva “Participacion
de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que
el porcentaje de las obligaciones equivale al porcentaje de participacion de la promesa de
consorcio o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el

porcentaje de participacion se presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes
iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la
matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria,
debiendo acompariar la documentacién sustentatoria correspondiente.

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado
por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion
del contrato, de emision de la orden de compra o de cancelacién del comprobante de pago,
>8egun corresponda.

)

DAD o}
AL Ir\gportante
Gg\fgﬁfn/el caso de cons_orcios, solo se considera la experi_encia qe aquellos ir_ltegrantes'que se
~"hayan comprometido, segun la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto materia de la
convocatoria, conforme a la Directiva “Participacién de Proveedores en Consorcio en las
Contrataciones del Estado”.
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UNIFORME INSTITUCIONAL

ITEM 1: VESTUARIO PARA CABALLEROS

VERANO:

SACO (01)
PANTALON (02)

CAMISA MANGA LARGA (03)
CORBATA (02)

CORREA (01)

SACO (01)
PANTALON (02)

CAMISA MANGA LARGA (03)
CORBATA (01)

PULLOVER (01)

CORREA (01)

ITEM 2: CALZADO DE CABALLEROS

VERANO / INVIERNO




VESTUARIO




VESTUARIO PARA CABALLEROS - VERANO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA

BEIGE

SACO PANTALON
TIPO CASIMIR SUPER 120 CASIMIR SUPER 120
COMPOSICION
Algodéon |
Poligster | [
Lana 100% LANA 100% LANA
COLOR DISENO MIL RAYAS COLOR DISENO MIL RAYAS COLOR

BEIGE

ANCHO ENTRE ORILLOS

148 CMS Minimo

148 CMS Minimo

LIGAMENTO del tejido

Sarga 2/2

Sarga 2/2

TITULO DEL HILADO

Urdimbre Nm 2/66 +/- 5% Nm 2/66 +/- 5%
Trama Nm 2/86 +/- 5% Nm 2/86 +/- 5%
DENSIDAD

HILOS (CM)

Urdimbre 36.0 +/-3 36.0 +/- 3
Trama 35,5 +/-3 35.5+/-3
PESO/metro lineal (gr) 320 +/- 6% 320 +/- 6%
PESO/metro2 (gr) 209 +/- 6% 209 +/- 6%
ESTABILIDAD
DIMENSIONAL

Urdimbre - 1.0 % maximo - 1.0 % maximo
Trama - 0.5 % maximo - 0.5 % maximo
SOLIDEZ DEL COLOR

Ala luz 3.5 MINIMO 3.5 MINIMO

Al sudor acido 3.0 MINIMO 3.0 MINIMO

Al sudor alcalino 3.0 MINIMO 3.0 MINIMO

Al frote seco 4.0 MINIMO 4.0 MINIMO

Al frote himedo 3.5 MINIMO 3.5 MINIMO

Al lavado seco 4.0 MINIMO 4.0 MINIMO

Al lavado doméstico | ceeeeeeeeeee [
ACABADO DECATIZADO DECATIZADO

Saco — Pantalon
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CAMISA 1 CAMISA 2 CAMISA 3
TIPO PLANO PLANO PLANO
COMPOSICON
-K0 A -0,
—— 65+/-5% algoddn / 35+/- Sg;e/sfef’ algodon / 35+/-5% 65+/-5% algoddn / 35+/-5%
5% poliéster poliéster
Trama 65+/-5% algodoén / 35+/- 65+/-5% algodén / 35+/-5% 654_r/—5°/o algodén / 35+/-5%
5% poliéster poliéster poliéster
COLOR CREMA PLOMO CREMA
DISENO SEMILLA DE GRANO CAFE MIL RAYAS WAFER
LIGAMENTO del tejido | Dobby Tafetan Dobby
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 50/1 +/-5 50/1 +/- 5 50/1 +/-5
Trama 50/1 +/-5 50/1 +/-5 50/1 +/-5
DENSIDAD
HILOS (PULG)
Urdimbre 122 +/- 5% 125 +/- 5% 175 +/- 5%
Trama 102 +/- 5% 85 +/- 5% 107 +/- 5%
Peso/metro?(gr) 118 +/- 5% 106 +/- 5% 140 +/- 5%
RESISTENCIA A LA
TRACCION (Kg-f)
Urdimbre 11 min. 11 min. 11 min.
Trama 11 min. 11 min. 11 min.
RESISTENCIA Al
DESGARRE gr-f
Urdimbre
Trama
RESISTENCIA AL DESLIZAMIENTO DE HILOS DE COSTURAM
Urdimbre
Trama
RESISTENCIA AL
PILLING
ESTABILIDAD
DIMENSIONAL
Urdimbre
Trama
SOLIDEZ DEL COLOR
Alaluz 3.0 minimo 3-4 3-4
Al lavado doméstico 4.0 minimo 3 3 min.
Al sudor acido 4.0 minimo 3-4 3 min.
Al sudor alcalino ™~ | —m-memmemeee 3-4 3 min.
Al frote seco 4.0 minimo 4-3 colores oscuros 3 min.
Al frote himedo 3.0 minimo 3-2 colores oscuros 2 min.

ACABADO

Hilo color: Tefiido
tina/disperso

Blanco 6ptico o Hilo Color

Blanco 6ptico o Hilo Color

Tela: Blanqueo —
Mercerizado — Blanqueador
optico/Resinado

Caustificado

Caustificado

Pre encogido

Pre encogido

Pre encogido
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ESPECIFICACTIONES TECNICAS DE LOS AVIOS

REQUISITO CARACTERISTICAS

AVIOS
HILO DE COSTURA

COMPOSICION POLYESTER 100%.

TITULO 40/2.

TIPO DE 2 CABOS RETORCIDOS.

COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
HILO DE REMALLE

COMPOSICION POLYESTER 100%.

TITULO MULTIFIBRA, ACABADO TEXTURIZADO.

COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
ENTRETELA 1
TELA TEJIDA

COMPOSICION POLIESTER 100 %

TIPO TEJIDO FUSIONABLE (GENERO)

PESO/M2 (GR) 80 +/- 5
ENTRETELA 2
TELA TEJIDA CIRCULAR

COMPOSICION POLIESTER 100 %

TIPO TEJIDO FUSIONABLE (GENERO)

PESO/M2 (GR) 60 +/- 5

REVESTIMIENTO POLIAMIDA

COLOR NEGRO/BLANCO/CREMA
ENTRETELA 3

TELA NO TEJIDO (aglomerado de fibra)

COMPOSICION SINTETICO 100 %

TIPO TEJIDO FUSIONABLE

PESO/M2 (GR) 60 +/- 5

COLOR NEGRO/BLANCO/CREMA
FORRO

COMPOSICION POLIESTER 100%

TIPO TAFETA

PESO/M2 (GR) 80 +/- 5

COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
CORCHETE

\ COMPOSICION

METALICO

'] TIPO

HEMBRA-MACHO

S/ ACABADO SIN REBABAS NI FILOS CORTANTES

CREMALLERA
CINTA POLIESTER 100%
CREMALLERA METALICO 100%.
TIPO DIENTE FINO
COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
DIMENSIONES 19 +/- 1 CM DE LARGO

BOTONES
COMPOSICION POLIESTER 100%, TENIDO EN SU MASA.
TIPO N° 16, N° 18, N° 24, SEGUN SE INDIQUE EN LA PRENDA
COLOR AL TONO, SEGUN EL COLOR DE LA PRENDA




SACO

REQUISITO CARACTERISTICAS

MODELO Saco (_:Ia51co 2 botones con 1 o 2 aberturas, en la parte posterior a eleccién del
usuario.
Superior fusionado con entretela tejida tipo 1 fusionable. con pie de cuello.
inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura zig — zag

CUELLO estilo sastre.
En los extremos es embolsado con costura recta
El cuello debe ser simétrico.

PRESILLA COLGADOR Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. con atraque en

los extremos.

DELANTERO IZQUIERDO
(PARTE EXTERNA)

Deberan estar fusionados con entretela tejida fusionable, lleva 01 pinza armada
con 301 y llevarén un refuerzo de plastén.

BOLSILLO CARTERA

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de
10.5cm de largo por 2.5¢m de alto. bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero,
bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

OJALES DELANTEROS

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con
atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8 cm los Ojales deben
estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

BOLSILLO INFERIOR
[ZQUIERDO TIPO OJAL

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm por
lado y abertura de 15.7 cm, ademés llevarad una tapa conformada de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela
tejida fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta
tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. bolsa de
bolsillo serd de popelina bolsillero 65%algodon 35% poliester, bolsa con
costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

DELANTERO IZQUIERDO
INTERIOR FORRO)

El delantero interior con forro

BOLSILLOS INTERNOS

Q,

| SUPERIOR-PORTA
/ DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 ¢cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas
lleva una tapa boton triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de
forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. bolsa de bolsillo

sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados.

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 4
¢m con atraque semilunar en los extremos (en contraste). bolsa de bolsillo sera

AQ@\“‘:’ TRgﬁ‘ongA LAPICERD de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad
< { \ en los costados.
g U o ] Tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de
%JUE AY, lﬁl@i%it\RRERA 10cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste) ademés de un
Nesceen pespunte al contorno a 1.6 mm, bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero,
bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.
DELANTERO DERECHO | Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva 01 pinza armada con

(PARTE EXTERNA)

301.y llevardn un refuerzo de plaston.

BOTONES DELANTEROS

En la parte central deben llevar 02 botones de 32 lineas a tono de Ia tela
principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

BOLSILLO INFERIOR
DERECHO TIPO OJAL

En la parte inferior llevard un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cmpor
lado y abertura de 15.7 cm ademds llevar una tapa conformada de dos partes,
la parte superior de la misma tela, la cual estard reforzada con entretela
tejida fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de
esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo.

bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa
con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados,




BOLSILLO RELOJERO

El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero de
popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a
2mm.

DELANTERO DERECHO
INTERIOR FORRO)

El delantero interior con forro

BOLSILLOS INTERNO

SUPERIOR-PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos

Tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1
botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. bolsa de bolsillo serd de
popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en
los costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineas y 1
botén de 24 lineas a un_extremo del bolsillo.

PROTECTOR AXILAR

media |una de forro ribeteado con 301 a 7 mm de ancho.

PLASTON

Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. deberan estar unidas con
puntadas en zig-zag. ademds de una tira de entretela tejida fusionable a un
extremo cosido con maquina recta.

VUELTA

Con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan
(cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero con
costura recta.

SOLAPA

En el interior serdn fusionadas con entretela fusionable. en la parte externa,
extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical
de adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2¢cm.

COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cmy a la espalda a 2cm, lo cual permitird un mejor
entalle de la prenda; este llevard como refuerzo entretela fusionable desde la
sisa hasta la basta.

ESPALDA

la espalda tendra corte anatdmico, tela sera orillado y unido con costura recta
con ensanche 2 cm por lado.

FORRO DE ESPALDA

De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301.

ABERTURA POSTERIOR

Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de
fusionable,

MANGAS

La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con
costura recta a 1cm.

BASTA'Y MARTILLO DE
MANGA

Parte inferior, llevard 4 ojales bordados con atraque (sin corte) de 2.5cm de
largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. la boca de manga sera
de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendrd una basta de 4cm (incluido
remalle), serd reforzada por la parte interior con entretela fusionable.

CABEZA DE MANGA

Es fusionada con entretela fusionable. llevara chorrera de fieltro para un mejor
armado de la manga.

HOMBROS Remallado y unido a a 1cm ademas en la parte interna llevara hombreras
anatomicas prefabricadas de algododn una a cada lado.

SISA Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

BASTA

Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con
entretela fusionable
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HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algodon con base
de fieltro compactado.

Reforzar la espalda
superior <

con entretela
no tejida fusionable

ESPALDA
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» Abertura con entretela

no tejida fusionable

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir sisa, cuello ,
pinza y union de vuelta con delantero
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Ruedo espalda con entretela
no tejida fusionable 9cm de ancho

CHORRERA: De fieltro
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PANTALON

REQUISITO

CARACTERISTICAS

MODELO

Pantalén de vestir con 2 pliegues a eleccion del usuario.

PRETINA

Pretina de 4 cm de ancho terminado, acabado de 2 piezas
izquierda y derecha fusionado con entretela no tejida, lleva forro
bolsillero en la parte interior de la pretina, lleva edge control y
band roll en el interior y cinta de pretina elasticada en la parte
exterior, la cinta antideslizante sera partida.

Lleva 01 botdn interior de 24 lineas y 01 ojal de 1 1/8".

PRESILLAS

Lleva 6 presillas recubiertas de 3/8".
Lleva 6 presillas van insertadas en la pretina con atraques de 3/8"

Bolsillos sesgados con atrague en los extremos

BOLSILLOS DELANTERQS

Fijar vista al forro de bolsillo con pespunte de 1/16”. unir la vuelta
con el delantero formando una pestafia en exterior con pespunte
de 1/16".

Fusionado con entretela no tejida tipo 3, ribetear el contorno a
1/4".

Unir al delantero a 3/8"; lleva pespunte de vencimiento de 1/16”.

GARETA Fijar cierre de metal diente dorado con 2 costuras gauge de 1/4”.
ubicar etiqueta de talla, procedencia y cuidado a 1 1/2”
aproximadamente, bajo pretina interior.

FIGURADO Ancho de figurado de 1 3/8” con atraque inferior de 1/2”.

GARETON Fusionado con entretela no tejida, ribetear el contorno a 1/4”.
Unir al cierre y delantero en costura recta a 3/8”.

ENTREPIERNA Orillar unir con costura cadeneta a 2" incluido orillado.

COSTADOS Orillar unir con costura cadeneta a V2" incluido orillado.

Con 02 pinza y bolsillo con doble vivo de 1/4” (vivo fusionado con
entretela).
Lleva orillos de tela en las vistas posteriores del bolsillo.

FUNDILLOS Interior acabado de tiro dg fundillos ribetear y unir con c_ostura

,7?35\ caf/ezrleta en la parte superior con ensanche de 1 1/4” terminando
) a :
B° %\

Bolsas de bolsillo (prenda volteada visto de frente) lleva etiqueta

ol .
\ o ZON i° / de marca fijada con recta a 1/16” en ambos extremos.
\\’&‘,,_ UCAYALI .S/ 7 " T W
%o | BOLSA DE BOLSILLOS Popelina, delanteros y de fundillos ribeteado de 1/4”con doble
ISR costura cadeneta.

Etiquetas ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS « etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de talla.
o etiqueta de composicion de tela, lavado, cuidado Y Uso
BASTA Invisible de 5 cm.
ORILLADO Ancho de 3/16”.
Puntadas de 11 +/- 2% ppp.
COSTURAS Todas las costuras con tolerancias de (+/-2%).
La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o
ACABADOS

insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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CAMISA 1

REQUISITO CARACTERISTICAS
MODELO Camisa de vest|_r: manga larga con logo del confeccionista.
Cuello modelo tipo clasico.
Exterior fusionado, con refuerzo ademés lleva 3 barbillas atracadas
CUELLO simétricamente en la punta del cuello. Largo de puntas. Embolsado a 0.6¢cm

y pespuntado al filo a 1.3mm. Segtin disefio.

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5mm segln piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma
horizontal, lado derecho lleva botdn de 16 lineas (ubicacion ¢/marcador).

DELANTERO IZQUIERDO

Lleva tachon de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacién donde van los ojales,

DELANTERO DERECHO

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicion y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16
lineas y 1 de 14 lineas).

Insertar etiqueta de procedencia, composicion y cuidado a 3” de la basta.

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez
en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V.

HOLSILLD Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva
atraque triangular.

ESPALDA Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canesU

CANESU exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.

Etiqueta de talla insertar al extremo izquierdo de etiqueta de marca.

|'\HOMBROS

Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a Imm hacia el canest (unién
de hombros) ¢/301.

‘| MANGA LARGA

Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas
al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

YUGO FRANCES

16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botén de 14 lineas centrado en
el yugo, fijar ¢/recta dejando pestafia de 1/16"

Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cm vy
pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.5 cm de largo

Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.

Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm

del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
francesa).

BASTA *Bastillar a 3/16
HILOS Hilos 40/2 100% poliéster del tono de la tela principal.
ACABADOS La prenda debe estar planchada Y vaporizada
COSTURA 14 +/- 10% p.p.p
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS - la_etiqueta de marca del confeccionista
- etiqueta de talla
- _la etiqueta de composicién de tela, lavado, cuidado y uso
La prenda debe estar planchada Y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
ACABADOS

confeccién y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o

insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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CAMISA 2

REQUISITO CARACTERISTICAS
Camisa de vestir: manga larga con logo del confeccionista.
MOPELO Cuello modelo tipo clasico.
Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva 3 barbillas atracadas
CUELLO simétricamente en la punta del cuello. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm

y pespuntado al filo a 1.3mm. Segun disefo.

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma
horizontal, lado derecho lleva botdn de 16 lineas (ubicacién c/marcador).

DELANTERO IZQUIERDO

Lleva tachdn de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacidon donde van los ojales.

DELANTERO DERECHO

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicidn y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16
lineas y 1 de 14 lineas).

Insertar etiqueta de procedencia, composicidn y cuidado a 3” de la basta.

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez
en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V.

BELSILO Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademés lleva
atraque triangular.

ESPALDA Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atrague en forma horizontal.
Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canesu

CANESU exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
Etigueta de talla insertar al extremo izquierdo de etigueta de marca.

HOMBROS Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu (union
de hombros) ¢/301.

“\| MANGA LARGA Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas

al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

“/l YUGO FRANCES

16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botdn de 14 lineas centrado en
el yugo, fijar c/recta dejando pestafa de 1/16”

PUNO

Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cm vy
pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
puiio y 01 ojal de 1.5 cm de largo

CUERPO

Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.

Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm

SIOéA del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
D francesa).
S/
«BASTA *Bastillar a 3/16
" HILOS Hilos 40/2 100% poliéster del tono de la tela principal.
‘\ ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
COSTURA 14 4+/- 10% p.p.p
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS - la _etiqueta de marca del confeccionista
- etiqueta de talla
- la etiqueta de composicidn de tela, lavado, cuidado y uso
La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
ACABADOS

confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o

insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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CAMISA 3

REQUISITO CARACTERISTICAS
MODELO Camisa de vest|.r: manga larga con logo del confeccionista.
Cuello modelo tipo clasico.
Exterior fusionado, con refuerzo ademds lleva 3 barbillas atracadas
CUELLO simétricamente en la punta del cuello. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm

y pespuntado al filo a 1.3mm. Segtn disefio.

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5mm segln piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma
horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas (ubicacién c¢/marcador).

DELANTERO IZQUIERDO

Lleva tachén de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales.

DELANTERO DERECHO

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando |a etiqueta de composicion y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16
lineas y 1 de 14 lineas).

Insertar etigueta de procedencia, composicion y cuidado a 3” de la basta.

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez
en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V.

BOLATLLD Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademés lleva
atraque triangular.

ESPALDA Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canesu

CANESU exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.

Etiqueta de talla insertar al extremo izquierdo de etiqueta de marca.

“HOMBROS

Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canest (unién
de hombros) ¢/301.

{ | MANGA LARGA

Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacién de 2cm, Pegadas
al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

N YUGO FRANCES

16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botdn de 14 lineas centrado en
el yugo, fijar ¢/recta dejando pestafia de 1/16”

Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cm y

PUNO pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
P pufio y 01 ojal de 1.5 cm de largo
é&’:{ERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.
[J T Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a lcm
;\\515“ del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
L francesa).
0 _\‘Z\V,f
BASTA *Bastillar a 3/16
HILOS Hilos 40/2 100% poliéster del tono de la tela principal.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
COSTURA 14 +/- 10% p.p.p
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS - Ia_etiqueta de marca del confeccionista
- etiqueta de talla
- la etiqueta de composicién de tela, lavado, cuidado y uso
La prenda debe estar planchada Y vaporizada
La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/0 insumos,
ACABADOS

confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o

insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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CORBATA

REQUISITO CARACTERISTICAS
MATERIAL Poliester 100 %
MODELO CLASICO MODERNO ESTILO EJECUTIVO
COLOR QUE ARMONICE CON EL TERNO (MAIZ)

PESO PRENDA

Peso de 50 hasta 55 grs.

DIMENSIONES

LARGO: 1.45 - 1.55 M.
ANCHO MAYOR: 7.5 hasta 8.5 CM
ANCHO MENOR: 3.5a4 CM

HILO DE COSTURA

POLIESTER 100% MULTIFIBRA. ACABADO TEXTURIZADO AL TONO
DEL COLOR DE LA TELA

CONFECCION

A medida, con 2 vistas. En la vista posterior.

ENTRETELA INTERIOR

100% poliéster color blanco, de borde a borde, con corte interior en el
largo para que se acople con el contorno del cuello de la camisa.

FORRO EXTERIOR

DE FORRO TAFETA LABRADO A TONO DE LA TELA PRINCIPAL (A
ESCOGER POR EL USUARIO), PARA VISTA POSTERIOR DE LA
CORBATA, CON PUNTADA DE SEGURIDAD (TIPO CADENETA), EN EL
ANCHO MAYOR Y MENOR.

ETIQUETA DE MARCA DEL CONFECCIONISTA, ETIQUETA DE

ETIQUETAS PROCEDENCIA, COMPOSICION, INSTRUCCION DE LAVADO, CUIDADO
Y USO.
PRESILLA CINTILLO DE LA MISMA TELA COLOCADA EN LA PARTE POSTERIOR DE

LA CORBATA

COSTURAS DE SEGURIDAD

2, EN FORMA HORIZONTAL Y UBICADOS EN LA PARTE POSTERIOR UNA
EN CADA EXTREMO.

ACABADO

PLANCHAQO, TERMOFIJADO Y VAPORIZADO A TODO LO LARGO.
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CORREA

TERMINOS GENERALES

REQUERIMIENTOS Y OBSERVACIONES

Correa elegante de vestir, flexible, reversible con pasador. Disefio

Diseio .
referencial.
.. Lleva costura a 2mm del borde de toda la correa con hilo nylon (poliamida)
Confeccion 5 . N
N°® 20 del color y tono del cuero, con 4 p.p.cm segun el disefio.
Guante (bovino) a plena flor, de primera calidad, tefido atravesado a Ia
Cuero anilina para las 2 caras de la correa, de acuerdo a los colores
especificados.
Color

Negro — Marrén Moro (dos caras - reversible)

Espesor (de cada cuero)

1.5mm +/- 0.2mm (internamente lleva una tira de cartén prensado de
1mm de espesor aproximado, el cual va centrado a todo el ancho sin
llegar a la costura.

Espesor Total

De 3.0mm a 3.8mm aprox.

Hebilla

Metalica Zamac niquelado, Rectangular de 35mm de ancho aprox. segun
disefo

Ancho correa de cuero

De 34mm (+ 0.1mm)

Largos

Largo de la correa sera a medida de cada usuario

EQUIVALENCIAS.

Tallas: S (95cm) (30-32)
M (103cm) (34-36)
L (103cm) (38-40)
XL(122cm) (42-44)

XXL talla especial

Huecos de la correa

La correa debera tener 6 huecos centrados y equidistantes
(de 3.0cm entre uno y otro).

Empaque y presentacién

Las correas seran enrolladas e introducidas en cajas individuales, con la
marca del confeccionista impreso en la correa y en la caja. Ademas,
llevara informacion de cuidado
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VESTUARIO PARA CABALLEROS - INVIERNO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA

— A R B TR

SACO PANTALON

TIPO CASIMIR SUPER 120 CASIMIR SUPER 120

COMPOSICION

Algodon | e [T

Poligster | e [T

Lana 100% LANA 100% LANA
ANCHO ENTRE ORILLOS 148 CMS Minimo 148 CMS Minimo
COLOR Camello Camello
LIGAMENTO del tejido Sarga 2/2 Sarga 2/2

TITULO del hilado

Urdimbre Nm 2/66 +/- 5% Nm 2/66 +/- 5%
Trama Nm 2/86 +/- 5% Nm 2/86 +/- 5%
DENSIDAD

Hilos (cm)

Urdimbre 36.0 +/- 3 36.0 +/- 3
Trama 35.5 +/-3 35.5+/-3
PESO/metro lineal (gr) | 318 +/- 6% 318 +/- 6%
PESO/metro2 (gr) 208 +/- 6% 208 +/- 6%
ESTABILIDAD

DIMENSIONAL

Urdimbre - 1.5 % maximo - 1.5 % maximo
Trama - 1.0 % méaximo - 1.0 % méximo
SOLIDEZ DEL COLOR

Alaluz 3.5 MINIMO 3.5 MINIMO

Al sudor acido 3.0 MINIMO 3.0 MINIMO

Al sudor alcalino 3.0 MINIMO 3.0 MINIMO

Al frote seco 4.0 MINIMO 4.0 MINIMO

Al frote hiimedo 3.5 MINIMO 3.5 MINIMO

Al lavado seco 4.0 MINIMO 4.0 MINIMO

Al lavado doméstico | —eeeeeeeeeeee [
ACABADO DECATIZADO DECATIZADO

Saco — Pantalén
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CAMISA 1 CAMISA 2 CAMISA 3
TIPO PLANO PLANO PLANO
COMPOSICION
Urdimbre 65+/-5% algoddn / 35+/-5% 65+/-5% algodén / 35+/-5% 65-_&-’/-50/0 algodén / 35+/-5%
poliéster poliéster poliéster
Trama 65+/-5% algodon / 35+/-5% 65+/-5% algoddn / 35+/-5% 65+/—5% algodoén / 35+/-5%
poliéster poliéster poliéster
COLOR CREMA GRIS LAVANDA
DISENO VENTANAS GARUA DAMERO
::j(ii::dENTO del Dobby Dobby Dobby
TITULO DEL
HILADO
Urdimbre 50/1 +/-5 50/1 +/-5 50/1 +/-5
Trama 50/1 +/-5 50/1 +/-5 50/1 +/- 5
DENSIDAD
HILOS (PULG)
Urdimbre 165 +/- 5% 177 +/- 5% 162 +/- 5%
Trama 95 +/- 5% 101 +/- 5% 100 +/- 5%
Peso/metro?(gr) | 131 +/- 5% 141 +/- 5% 130 +/- 5%
RESISTENCIA A LA
TRACCION (Kg-f)
Urdimbre 11 min. 11 min. 11 minimo
Trama 11 min. 11 min. 11 minimo
SOLIDEZ DEL
COLOR
Ala luz 3.0 min. 3.0 min. 3.0 min.
Al lavado doméstico | 3.0 min. 3.0 min. 4.0 min.
Al sudor acido 3.0 min. 3.0 min. 4.0 min.
Al frote seco 3.0 min. 3.0 min. 4.0 min.
Al frote hiimedo 2.0 min. 2.0 min. 3.0 min.

Hilo color: Tefido con
colorantes tina/disperso

Hilo color: Tefido con
colorantes tina/disperso

Hilo color: Tefiido con
colorantes tina/disperso

Tela: Blanqueo — Mercerizado
— Blanqueador 6ptico

Tela: Blanqueo — Mercerizado
— Blanqueador 6ptico

Tela: Blanqueo — Mercerizado
— Blanqueador optico /
Resinado

Resina - Pre encogido

Resina - Pre encogido

Pre encogido
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS AVIOS
==2T =L TaLALIVUNES TECNICAS DE LOS AVIOS

REQUISITO CARACTERISTICAS
AVIOS
HILO DE COSTURA
COMPOSICION POLYESTER 100%.
TITULO 40/2.
TIPO DE 2 CABOS RETORCIDOS.
COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
HILO DE REMALLE
COMPOSICION POLYESTER 100%.
TITULO MULTIFIBRA, ACABADO TEXTURIZADO.
COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
ENTRETELA 1
TELA TEJIDA
COMPOSICION POLIESTER 100 %
TIPO TEJIDO FUSIONABLE (GENERO)
PESO/M2 (GR) 80 +/- 5
ENTRETELA 2
TELA TEJIDA CIRCULAR
COMPOSICION POLIESTER 100 %
TIPO TEJIDO FUSIONABLE (GENERO)
PESO/M2 (GR) 60 +/- 5
REVESTIMIENTO POLIAMIDA
COLOR NEGRO/BLANCO/CREMA
ENTRETELA 3
TELA NO TEJIDO (aglomerado de fibra)
COMPOSICION SINTETICO 100 %
TIPO TEJIDO FUSIONABLE
PESO/M2 (GR) 60 +/- 5
COLOR NEGRO/BLANCO/CREMA
FORRO
COMPOSICION POLIESTER 100%
TIPO TAFETA
PESO/M2 (GR) 80 +/- 5
COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
CORCHETE
COMPOSICION METALICO
TIPO HEMBRA-MACHO
ACABADO SIN REBABAS NI FILOS CORTANTES
[“CREMALLERA
CINTA POLIESTER 100%
SCREMALLERA METALICO 100%.
&/ TIPO DIENTE FINO
" COLOR AL TONO DE LA TELA PRINCIPAL
DIMENSIONES 19 +/- 1 CM DE LARGO
| BOTONES
COMPOSICION POLIESTER 100%, TENIDO EN SU MASA.
TIPO N°® 16, N° 18, N° 24, SEGUN SE INDIQUE EN LA PRENDA
COLOR AL TONO, SEGUN EL COLOR DE LA PRENDA
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SACO

REQUISITO CARACTERISTICAS

MODELO Saco ;Iésico 3 botones con 1 o 2 aberturas, en la parte posterior a eleccién del
usuario.
Superior fusionado con entretela TIPO 1 fusionable. con pie de cuello. inferior
con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura zig — zag estilo

CUELLO sastre.
En los extremos es embolsado con costura recta
El cuello debe ser simétrico.

PRESILLA COLGADOR Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. con atraque en los

extremos.

DELANTERO IZQUIERDO
(PARTE EXTERNA)

Deberan estar fusionados con entretela tejida tipo 1 fusionable, lleva 01 pinza
armada con 301 y llevaran un refuerzo de plaston.

BOLSILLO CARTERA

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de 10.5cm
de largo por 2.5cm de alto. bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero, bolsa
con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

OJALES DELANTEROS

En la parte central deben llevar 03 ojales bordados tipo ojo de chancho con
atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8 cm los ojales deben
estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

BOLSILLO INFERIOR
IZQUIERDO TIPO OJAL

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm por
lado y abertura de 15.7 cm, ademés llevaré una tapa conformada de dos partes,
la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela tejida
fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es
de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. bolsa de bolsillo serd
de popelina bolsillero 65%algodon 35% poliéster, bolsa con costura remalle y
con puntada de seguridad en los costados

DELANTERO IZQUIERDO
(INTERIOR FORRO)

El delantero interior con forro

BOLSILLOS INTERNOS

| SUPERIOR-PORTA

DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas
lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de
forro y 1 botdn de 24 lineas centrado para mayor seguridad. bolsa de bolsillo

sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad
en los costados.

Sg\,\,qBEPRTA LAPICERO
c Qﬁ“\

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 4 cm
con atraque semilunar en los extremos (en contraste). bolsa de bolsillo sera de

popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados.

< X
(, UNDRD i
ZONAL o

WF\L'@TIéARRERA

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 10cm
con atraque semilunar en los extremos (en contraste) ademas de un pespunte
al contorno a 1.6 mm. bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero, bolsa con
costura remalle y con puntada de sequridad en los costados.

DELANTERO
PARTE EXTERNA)

DERECHO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva 01 pinza armada con
301.y llevaran un refuerzo de plastdn.

BOTONES DELANTERQS

En la parte central deben llevar 03 botones de 32 lineas a tono de la tela principal
ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

BOLSILLO INFERIOR
DERECHO TIPO OJAL

En la parte inferior llevard un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6 cm por
lado y abertura de 15.7 cm ademas llevaré una tapa conformada de dos partes,
la parte superior de la misma tela, la cual estard reforzada con entretela
tejida fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de
esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo.

Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa con
costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

30




BOLSILLO RELOJERO

El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero de
popelina bolsillera el cual estard bastillado a 1cm y pegado con costura recta a
2mm.

DELANTERO DERECHO
(INTERIOR FORRO)

El delantero interior con forro

BOLSILLOS INTERNO

SUPERIOR-PORTA
DOCUMENTOS

Tipo ojal con vivos de tela 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos

Tapa boton triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1
botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. bolsa de bolsillo serd de

popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineas y1
botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

PROTECTOR AXILAR

Media luna de forro ribeteado con 301 a 7 mm de ancho.

PLASTON

Armado de 02 piezas, plastica vy fieltro compactado. deberan estar unidas con
puntadas en zig-zag. ademds de una tira de entretela tejida fusionable a un
extremo cosido con maquina recta.

VUELTA

Con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan (cadeneta
en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero con costura recta.

SOLAPA

En el interior serdn fusionadas con entretela fusionable. en la parte externa,
extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical
de adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

COSTADILLO

Serd unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitird un mejor
entalle de la prenda; este llevard como refuerzo entretela fusionable desde la
sisa hasta la basta.

ESPALDA

La espalda tendra corte anatémico, tela serd orillado y unido con costura recta
con ensanche 2 cm por lado.

FORRO DE ESPALDA

De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301.

ABERTURA POSTERIOR

Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable.

MANGAS

La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estarad unida con
costura recta a 1cm.

BASTA'Y MARTILLO DE
MANGA

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados con atraque (sin corte) de 2.5cm de
largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. la boca de manga sera de
tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluido
remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela fusionable.

CABEZA DE MANGA

Es fusionada con entretela fusionable. llevard chorrera de fieltro para un mejor
armado de la manga.

HOMBROS Remallado y unido a a 1cm ademéas en la parte interna llevara hombreras
anatémicas prefabricadas de algodén una a cada lado.

SISA Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

BASTA

Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con
entretela fusionable
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ESPALDA

HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algoddn con base
de fieltro compactado.

Reforzar la espalda
superior D
con entretela

no tejida fusionable

» Abertura con entretela
no tejida fusionable

\

L___, Ruedo espalda con entretela
no tejida fusionable 9cm de ancho

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir sisa, cuello ,
pinza y union de vuelta con delantero
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PANTALON

REQUISITO CARACTERISTICAS

MODELO Pantaldn de vestir con 2 pliegues a eleccion del usuario.
Pretina de 4 cm de ancho terminado, acabado de 2 piezas izquierda y
derecha fusionado con entretela no tejida, lleva forro bolsillero en la parte

PRETINA interior de la pretina, lleva edge control y band roll en el interior y cinta de
pretina elasticada en la parte exterior, la cinta antideslizante sera partida.
Lleva 01 botdn interior de 24 lineas y 01 ojal de 1 1/8".

PRESILLAS Lleva 6 presillas recubiertas de 3/8".

Llas 6 presillas van insertadas en la pretina con atraques de 3/8"

BOLSILLOS DELANTEROS

Bolsillos sesgados con atraque en los extremos

Fijar vista al forro de bolsillo con pespunte de 1/16". unir la vuelta con el
delantero formando una pestafia en exterior con pespunte de 1/16”.

De tela, Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atrague vertical

BOLSILLO P .

SECRETO de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina con cost_ura recta,
embolsado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta
sera de la misma tela del cuerpo.

Fusionado con entretela no tejida tipo 3, ribetear el contorno a 1/4”.
Unir al delantero a 3/8"; lleva pespunte de vencimiento de 1/16".

GARETA Fijar cierre de metal diente dorado con 2 costuras gauge de 1/4”. ubicar
etiqueta de talla, procedencia y cuidado a 1 1/2" aproximadamente, bajo
pretina interior.

FIGURADO Ancho de figurado de 1 3/8” con atraque inferior de 1/2".

Fusionado con entretela no tejida, ribetear el contorno a 1/4”.

GARETON . . "

-V Unir al cierre y delantero en costura recta a 3/8".
< ENTREPIERNA Orillar unir con costura cadeneta a 2" incluido orillado.
Orillar unir con costura cadeneta a %2" incluido orillado.

“COSTADOS

5 sgy%iLLos
° %

Con 02 pinza y bolsillo con doble vivo de 1/4” (vivo fusionado con
entretela).

Lieva orillos de tela en las vistas posteriores del bolsillo.

Interior acabado de tiro de fundillos ribetear y unir con costura cadeneta
en la parte superior con ensanche de 1 1/4” terminando a 1/2".

Bolsas de bolsillo (prenda volteada visto de frente) lleva etiqueta de marca
fijada con recta a 1/16” en ambos extremos.

. UCAYAL &

Popelina, delanteros y de fundillos ribeteado de 1/4"con doble costura
cadeneta.

Etiquetas ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS « etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de talla.
« etiqueta de composicién de tela, lavado, cuidado y uso
BASTA Invisible de 5 cm.
ORILLADO Ancho de 3/16".
Puntadas de 11 +/- 2% ppp.
GURTLIRAS Todas las costuras con tolerancias de (+/-2%).
La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
ACABADOS

confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.)
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PANTALON invierno
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PANTALON invierno
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CAMISA 1

REQUISITO CARACTERISTICAS
Camisa de vestir: manga larga con logo del confeccionista.
MODELO Cuello modelo tipo clasico.
Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva 3 barbillas atracadas
CUELLO simétricamente en la punta del cuello. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm

y pespuntado al filo a 1.3mm. Segun disefio.

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5Smm segln piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma
horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas (ubicacién ¢/marcador).

DELANTERO IZQUIERDO

Lleva tachon de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacién donde van los ojales.

DELANTERO DERECHO

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16
lineas y 1 de 14 lineas).

Insertar etiqueta de procedencia, composicion y cuidado a 3” de la basta.

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez
en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V.

RELSILLO Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva
atraque triangular.

ESPALDA Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canest

CANESU exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
Etiqueta de talla insertar al extremo izquierdo de etiqueta de marca.

HOMBROS Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a imm hacia el canes( (unién
de hombros) ¢/301.

MANGA LARGA Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas

al cuerpo con costura francesa (c¢/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

YUGO FRANCES

16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botén de 14 lineas centrado en
el yugo, fijar c/recta dejando pestafia de 1/16”

Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cm y

PUNO pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
puiio y 01 ojal de 1.5 cm de largo
CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (¢/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
SISA del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
francesa).
BASTA *Bastillar a 3/16
HILOS Hilos 40/2 100% poliéster del tono de la tela principal.
ACABADOQS La prenda debe estar planchada y vaporizada
COSTURA 14 +/- 10% p.p.p
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS - la .etiqueta de marca del confeccionista
- etiqueta de talla
- la etiqueta de composicién de tela, lavado, cuidado Y uso
La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
ACABADOS

confeccién y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o

insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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CAMISA 2

REQUISITO CARACTERISTICAS
MODELO Camisa de vestl.r: manga larga con logo del confeccionista.
Cuello modelo tipo clasico.
Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva 3 barbillas atracadas
CUELLO simétricamente en la punta del cuello. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y

pespuntado al filo a 1.3mm. Segun disefio.

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir cuello
con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta, punta de
pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma horizontal, lado
derecho lleva botén de 16 lineas (ubicacion ¢/marcador).

DELANTERO IZQUIERDO

Lleva tachon de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales.

DELANTERO DERECHO

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas
y 1 de 14 lineas).

Insertar etiqueta de procedencia, composicion y cuidado a 3" de la basta.

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez
en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V.

RELSILLD Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva
atraque triangular.

ESPALDA Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canest

CANESU exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a Imm.
Etiqueta de talla insertar al extremo izquierdo de etiqueta de marca.

HOMBROS Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu (union
de hombros) ¢/301.

MANGA LARGA Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas

al cuerpo con costura francesa (¢/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

YUGO FRANCES

16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botdn de 14 lineas centrado en el
yugo, fijar ¢/recta dejando pestafia de 1/16"”

Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4cm vy

PUNO pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.5 cm de largo
CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) S5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
SISA del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura francesa).
BASTA *Bastillar a 3/16
HILOS Hilos 40/2 100% poliéster del tono de la tela principal.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
COSTURA 14 +/- 10% p.p.p
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS - la _etiqueta de marca del confeccionista
- etiqueta de talla
- la etigueta de composicion de tela, lavado, cuidado y uso
La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
ACABADOS

confeccidn y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o

insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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CAMISA 3

REQUISITO CARACTERISTICAS
Camisa de vestir: manga larga con logo del confeccionista.
MODELO Cuello modelo tipo clésico.
Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva 3 barbillas atracadas
CUELLO simétricamente en la punta del cuello. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm

y pespuntado al filo a 1.3mm. Segun disefio.

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta,
punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma
horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas (ubicacién ¢/marcador).

DELANTERO IZQUIERDO

Lleva tachdn de 2.9 cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacién donde van los ojales.

DELANTERO DERECHO

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado,
donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16
lineas y 1 de 14 lineas).

Insertar etiqueta de procedencia, composicion y cuidado a 3” de la basta.

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez
en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V.

HOLSILLO Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademés lleva
atraque triangular.

ESPALDA Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
Canesu interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canesu

CANESU exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
Etiqueta de talla insertar al extremo izquierdo de etiqueta de marca.

HOMBROS Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesti (unién
de hombros) ¢/301.

MANGA LARGA Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacién de 2cm, Pegadas

al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

YUGO FRANCES

16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botén de 14 lineas centrado en
el yugo, fijar ¢/recta dejando pestafia de 1/16”

Fusionados (exterior), bastillados a 5mm c¢/301. Embolsados a 6.4cm y

PUNO pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.5 cm de largo
CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
SISA del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
francesa).
BASTA *Bastillar a 3/16
HILOS Hilos 40/2 100% poliéster del tono de la tela principal.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
COSTURA 14 +/- 10% p.p.p
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS - la _etiqueta de marca del confeccionista
- etiqueta de talla
- la etiqueta de composicién de tela, lavado, cuidado Y uso
La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda deberad estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
ACABADOS

confeccién y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o

insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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CORBATA

REQUISITO CARACTERISTICAS
MATERIAL Poliester 100 %
MODELO Clasico moderno estilo ejecutivo
COLOR Que armonice con el terno

PESO PRENDA

58.00 +/- 5 % gr

DIMENSIONES

Largo: 1.40 — 1.55 m,
Ancho mayor: 8.0 +/-2 % cm
Ancho menor: 4.00 +/- 2% cm

HILO DE COSTURA

100% poliéster color blanco, de borde a borde, con corte interior en el
largo para que se acople con el contorno del cuello de la camisa.

CONFECCION

Costura cerrada hecho a mano

ENTRETELA INTERIOR

100% poliéster color blanco, de borde a borde, sin corte en todo el
largo.

FORRO EXTERIOR

De forro tafeta labrado a tono de la tela principal (a escoger por el
usuario), para vista posterior de la corbata, con puntada de seguridad
(tipo cadeneta), en el ancho mayor y menor.

ETIQUETAS

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de procedencia,
composicion, instruccidn de lavado, cuidado Y Uso.

PRESILLA

Cintillo de la misma tela colocada en Ia parte posterior de la corbata

COSTURAS DE SEGURIDAD

2, en forma horizontal y ubicados en la parte posterior una en cada
extremo.

ACABADO

Planchado, termofijado y vaporizado a todo lo largo.
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PULLOVER

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
MATERIAL
COMPOSICION Acrilico 100%, tacto algoddn
TIPO DE TEJIDO
CUERPO Punto milano
PRETINA Tejido elastico tipo RIB 1x1, 2 hilos de 2 cabos cada uno
MANGAS Y CUELLO Tejido elastico tubular 1x1, 2 hilos.
PESO/UNITARIO 250 GR MINIMO
COLOR Camello
FORMACION DE PILLING 3 minimo
TENIDO En el hilo
CONFECCION
MODELO Cuello “v”, d_e acuer<’jo al mo_delo adjunto
A sobre medida segtin usuario.
HOMBRO Fra_nces full fashion (remallado con refuerzo de cinta de
poliuretano)
DELANTERO Con escote en “V”. Largo de escote: 25 cm
DIMENSIONES
CUELLO Ancho: 2.5 cm
SISA Ancho: 2.5 cm
PRETINA Ancho: 6.0 cm
UNIONES
CUELLO Platillado
HOMBRO Fra_nces full fashion (remallado con refuerzo de cinta de
poliuretano)
SISA Platillado
COSTADO Cerradora.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de

cuidado, lavado y uso, segun disefio.

La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras
saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)

La muestra serd doblada y embolsada con bolsa transparente
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IMAGEN REFERENCIAL

PULLOVER CABALLERO

Color Camello

DELANTERO

Hombra: union tipo
frances full fashicn

Cuello en "y"
pretina de 2.5 ¢m de ancho -~
platillado

ESPALDA

Sisa, ancho: 2.5 em

~—pretina de 2.5 cm de ancho

platillado

- Costado: cerradora

pretina de 2.5 ¢cm de anchao
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CORREA

TERMINOS GENERALES

REQUERIMIENTOS Y OBSERVACIONES

Correa elegante de vestir, flexible, reversible con pasador. Disefio

Disefio .
referencial.
. Lleva costura a 2mm del borde de toda la correa con hilo nylon (poliamida)
Confeccion o . o
N°® 20 del color y tono del cuero, con 4 p.p.cm segun el disefio.
Guante (bovino) a plena flor, de primera calidad, tefido atravesado a la
Cuero anilina para las 2 caras de la correa, de acuerdo a los colores
especificados.
Color

Negro — Marrén Moro (dos caras - reversible)

Espesor (de cada cuero)

1.5mm +/- 0.2mm (internamente lleva una tira de cartén prensado de
1mm de espesor aproximado, el cual va centrado a todo el ancho sin
llegar a la costura.

Espesor Total

De 3.0mm a 3.8mm aprox.

Hebilla

Metalica Zamac niquelado, Rectangular de 35mm de ancho aprox. segun
disefo

Ancho correa de cuero

De 34mm (+ 0.1mm)

Largos

Largo de la correa sera a medida de cada usuario

EQUIVALENCIAS.

Tallas: S (95cm) (30-32)
M (103cm) (34-36)
L (103cm) (38-40)
XL(122cm) (42-44)

XXL talla especial

Huecos de la correa

La correa debera tener 6 huecos centrados y equidistantes
(de 3.0cm entre uno y otro).

Empaque y presentacién

Las correas seran enrolladas e introducidas en cajas individuales, con la
marca del confeccionista impreso en la correa y en la caja. Ademas,
llevara informacioén de cuidado
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CALZADO CABALLEROS — VERANO/INVIERNO

CON PASADOR.

REQUISITOS CARACTERISTICAS
De vestir con pasador. No se aceptaran modelos diferentes a los calzados
MODELO selecciongdos. )
Se debera presentar una muestra (par completo) en talla nimero 40. Y de
acuerdo a las especificaciones técnicas.
yg;igﬁ‘éﬁ.srgs Descripcion y Especificaciones Técnicas de Calidad
De moda y anatémicamente disefiadas que garanticen calzabilidad,
comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada funcidn
HORMAS biomecénica. Punta redonda.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada como el largo.
Cuero guante (bovino), semi brillo, plena flor, tefiido y atravesado a la anilina.
Espesor de 1.6 mm. (+ 0.2mm)
El cuero debe tener una resistencia a la flexién en seco mayor oigual a 20,000
CORTE O . . ~ .
CAPELLADA ciclos en seco, sin presentar dafio gpremablfe. _ _
Los cueros de ambos calzados seran del mismo origen, espesor, tonalidad y
acabado.
COLOR Color marron.
Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color
natural. Espesor 1.0 mm. a 1.2 mm. (+ 0.15 mm)
FORRO Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayoroiguala 3 (escala

de
grises) y buena resistencia a la abrasion.

FORRO DE TALON

Badana (ovino) de color natural colocado por el lado de la carne (volteado).
Espesor 1.0 mm. a 1.2 mm. (+ 0.15 mm)

Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayoroiguala 3 (escala
de grises) y buena resistencia a la abrasion.

Costura fina con hilo nylon poliamida bondeado N° 20, 40 y 60 del color del
cuero o forro respectivamente, segin modelo.
Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de puntada (4

APARADO puntadas por cm.) y deberd emplearse el mismo tipo de hilo e instrucciones
en fotos del modelo del calzado.
De badana (ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de 0.8 mm.
A 1.0 mm. Totalmente acolchada y anatémica, con latex de 3 mm. Con tela y
PLANTILLAS tratam?ento antimicético, que permiten un caminar con suavidad vy
comodidad.
Con buena solidez del color al frote.
PUNTERA Termop]éstico con retorno elaborado en base textil o de
Inmersion. Espesor de 0.8 mm. a 1.0 mm.
CONTRAFUERTE Termop,léstico elaborado en base textil con retorno o de
Inmersion. Espesor de 1.2 mm (+ 0.1 mm)
FALSA Prefabricada con cambrillén metélico — acerado.
De suela crupén al quebracho de primera calidad, de 4.5 mm (£0.2mm) de
FIRME, SUELA eéspesor de una sola pieza o de suela con un inserto antideslizante de caucho,
NS}, ! canaly costura de seguridad.
o Do%s Mayor o igual a 3.5 N/mm.
I ISTENCIA AL

i DHSPEGUE

Cementado con pegamentos de primera calidad de fabricacién garantizada,

de 6ptima adhesion y buena resistencia al despegue de la suela, segun las
NTP.

S/
"™/
o
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COSTURA DE LA
SUELA

De primera calidad, con hilo nylon N° 12 de 3 cabos.

CERCO

De selpa (4 mm aprox.) con apariencia de costura seglin modelo.

TACO

De madera y forro con cuero de suela crupdn y con cuatro clavos estriados por
pie

TAPILLA

Para el taco, de caucho color negro, sistema SBR, antideslizante. Espesor mayor
0 igual a 5mm. Con dureza mayor o igual a 80° shore A Y una resistencia a la
abrasion menor o igual a 180mm3.

CLAVOS

Estriados de 18mm, 4 unidades por pie para fijar taco en calzado con suela.

ETIQUETADO

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de firme
altura de enfranje.

° Etiquetaindicando el material de cuero y demas materiales del calzadoen
parte interna plantilla.

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

Pais de origen: Pert

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-PRODUCE)

NTP (Norma Técnica Peruana).

A SANANENEN

ACABADO DEL
CALZADO

Cremas naturales y nutrientes de brillo natural Yy suave al tacto para su uso.

NUMERACION Y
TALLAS

Sobre medida de cada usuario. Tallaje en sistema (punto francés), tanto Ia
calzada como el largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en
consideracion la

calzada para un buen calce de cada usuario.

PRESENTACION

Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de cartén de buena
calidady apariencia, con su papel de seda y consu bolsa respectiva. En la parte
exterior de la caja deberd figurar el modelo, color, nimero del calzado y
nombre del usuario.

Segun modelo de forma redonda de 2.5 mm de ancho aprox., tejido al 100%
con fibras de algoddn tefiido en reactivo, encerado en color marrén con
extremos reforzados con plastico o metal y con el largo correspondiente a la
talla del calzado, que permitan la perfecta elaboracién del lazo de amarre.
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CALZADO DE CABALLEROS
TIPO 1: CON PASADOR
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