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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADQUISICION DE VESTUARIO PARA EL PERSONAL DE LA UNIDAD ZONAL
UCAYALI DE PROVIAS DESCENTRALIZADO

1. Denominacién de la Contratacién

Adquisicién de vestuario para el personal de la Unidad Zonal Ucayali de Provias
Descentralizado.

2. Finalidad Publica
La presente es dar cumplimiento y contribuir con la adquisicion de uniformes para
los trabajadores en brindarle el bienestar de contribucion que cumplan todas las

actividades de preparacion, gestién administracion y ejecucion de proyectos y
programas.

3. Area Usuaria
Oficina de Recursos Humanos.

4. Objetivo de la Contratacion

Dotar de uniformes al personal de la Unidad Zonal Ucayali de Provias
Descentralizado.

5. Actividad del POI

AO0I100125000009 Ejecucion y supervision de los procesos del sistema administrativo
de gestion de Recursos Humanos.

6. Caracteristicas de los bienes a contratar
6.1 Descripcién y cantidad de los bienes

pﬂ';""‘ Descripcicn Descripcion Cantidad
Saco 2 botones 4
Pantalon a
) o UNIFORME Camisa modelo 1
BELE

DE VERAMNO . elo 2 4

CABALLERQS | ©3Mis2 modelo
Camisa modelo 3 4
Correa 4
Corbata a
1 Saco 3 botones 4
Pantalon a
Camisa 1 4
UMIFORME . 4

DE INVIERNQ | ©3misa 2
CABALLEROS [ oo+ 4
Correa 4
Corbata 4
Pullover 4
Calzado de verano il
3 CALZADD DE

CABALLEROS | Calzado de inviemo 4

6.2 Caracteristicas técnicas
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La caracteristica técnica de los items paquete N° 1, 2 se encuentran en los
Anexos adjunto.

Para las prendas del item paquetes 1, los margenes de tolerancia en todas las
medidas indicadas en las Especificaciones Técnicas de los Uniformes de Caballeros
seran. Para medidas hasta 10 cm, tendran un margen de tolerancia de +/- 1 mm; y
para medidas mayores a 10 cm el margen de tolerancia sera de +/- 2mm. "

6.3 Presentacion y evaluacién de muestras durante la presentacion de ofertas.

6.3.1 Presentacion de muestras
La finalidad del requerimiento de muestras es acreditar el cumplimiento de las

especificaciones técnicas, lo cual resulta congruente y razonable en relacion
con el objeto de la convocatoria,

Asimismo, debera presentar una carpeta con las telas (20 x 20 cm) y materiales
utilizados en la fabricacién de las muestras en cada item paquete N° 1

Para los items paquetes N° 2, debera presentar la calidad de cuero y los
materiales que utilizara.

La Entidad contara con el Administrador Zonal, quien evaluara en la evaluacion
de calidad de los uniformes en la etapa del internamiento, entregadas por los
contratistas en el almacén de la Unidad Zonal de Provias Descentralizado,
evaluando muestras al azar de la produccién de acuerdo a las especificaciones
técnicas.

Se verificara las telas, cuero, materiales e insumos, disefio, confeccién vy
acabados, interna y externamente de cada prenda cumplan con lo solicitado en
las especificaciones técnicas. Para tal efecto las muestras se desarmaran y/o
desarticularan para su verificacién correspondiente, debiendo cumplir con lo
siguiente:

* Disefio solicitado y en las tallas requeridas.
e Materiales y/o insumos solicitados.
» Con la confeccion del texto y graficos de las especificaciones técnicas.

e Con los acabados en su presentacion, la prenda debera estar exenta de
defectos (tela, cuero, forro y materiales y/o insumos), en su parte externa
como su parte interna, tales como: costuras asimétricas, costuras saltadas,
defecto de remalle, hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, entre
otros).

El postor entregara en la fecha de presentacion de ofertas indicada en la
Orden de Compra una muestra fisica de cada modelo de lo items paquete a
la que postula, el cual debera estar totalmente terminado de acuerdo a las
especificaciones técnicas. Las muestras no deben tener etiquetas, logo o
marca del fabricante. El postor que presenta muestra en otros materiales
queda automaticamente descalificado.?

Debera estar rotulada de la siguiente forma:
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i) Numero de item

ii)  Descripcién de la prenda
iii) N°de proceso

iv) Fecha de presentacién

Dicha muestra sera entregada mediante guia de remision a la Unidad Zonal Ucayali
de Provias Descentralizado sito en Jr. Tacna 140, Calleria, en el horario de 09:00 am
hasta las 17:00 pm, en el cual detallara todas las prendas que componen la muestra.

6.3.2 Evaluacion de muestras:

6.3.2.1EN LA EVALUACION DE LAS MUESTRAS DEL iTEM PAQUETE: 1, SE
TENDRA EN CUENTA LO SIGUIENTE:

TEJIDOS (Telas Principales): Seran evaluados a simple inspeccién visual y del tacto,
puesto como deberan obrar en las Especificaciones Técnicas de las telas e inclusive
en las muestras que lleve bolsillos deben encontrarse el orillo del fabricante de |a
tela, por lo que la evaluacion fisica quimica no seria necesaria. Consecuentemente
todos los postores participan en igualdad de condiciones.

DISENO: Se constatara las caracteristicas técnicas del disefio de cada prenda, que
cumplan con lo requerido en las Especificaciones Técnicas, para ello se utilizara la
inspeccién visual, y la omisién o no cumplimiento de la misma implicara una
descalificacion del postor participante en el presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS: Se constatara que los materiales
internos y externo, asi como avios cumplan con lo requerido en las Especificaciones
Técnicas, para ello se utilizara la inspeccién visual y de tacto y si fuera necesario
como analisis fisico quimico.

CONFECCION: Se utilizara la inspeccion visual y del tacto (organoléptico) con el
objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas expresadas en las
especificaciones técnicas. Se verificara el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas del texto comparado con la muestra ofertada por el postor y ante alguna
incongruencia entre lo detallado en el disefio y la especificacion técnica del texto
prima lo Ultimo. Se verificara la existencia de todos los componentes o insumos que
conforman las prendas, la omisién o no cumplimiento de los mismos implicaran una
descalificacién del postor participante en el presente proceso.

Se utilizaran los siguientes Instrumentos:
1 Troquelador o ponchador de tela
1 Balanza electrénica digital de alta precision, que nos permite el peso gr/m2
1 Calibrador: Para verificar la medida exacta cuando se requiera.
1 Cinta Métrica: Para determinar las medidas de Ia prenda.

1 Piquetera: Para descoser la prenda y evaluar interior de la prenda cuando se
dé

el caso.
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1 Lap Top para elaborar el Informe Técnico de evaluacion.

1 Camara Fotografica Digital.

1 Lupa: Para verificar los tipos de costura y defectos de hilados u otros.

1 Encendedor: Para identificar las fibras naturales y sintéticas.

1 Cuenta Hilos: Para determinar la densidad de Urdiembre y Trama de la tela.
1 Marcador de Tela: Para marcar los incumplimientos respecto a las Bases.

Ademas, utilizar otros instrumentos de medicién a medida que vaya requiriéndose
un objetivo andlisis mas profundo durante la evaluacién técnica.

Con los instrumentos antes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento
de las “Especificaciones Técnicas si el caso lo amerita se podran aplicar pruebas
adicionales, como pueden ser:

Analisis Microscépico para determinar fibras extrafas en tejidos: Método visual y
fotografico.

Tipo de tela o tejido: Método visual y fotografico.

Evaluacion visual (pilosidad/pelusas): Replicas fotogréaficas de alta resolucion.

Mecanismos de evaluacion

a) Las muestras se confeccionaran en las telas que se solicita de acuerdo a las
especificaciones técnicas. Postor que presenta muestra en otras telas queda
automaticamente descalificado. Y de acuerdo al disefio solicitado con las
etiquetas de marca del confeccionista, talla, etiquetas de tela, etiquetas de
composicion del tejido.

b) Las muestras presentadas por el postor que resulte adjudicado con la buena pro
en el item paquete, quedaran en custodia de Provias Descentralizado para
efectos de verificar que los bienes entregados guarden las mismas condiciones
de calidad y acabado. En el internamiento del producto.

) Las muestras deben presentarse en su respectiva porta terno impermeable y
ganchos solicitados.

Asimismo, las muestras deben ser nuevas sin uso, y el item paquete debe estar
completo, caso contrario se tomara por no presentada la muestra y sera
descalificada.

Las pruebas se realizaran en base a cuatro (4) aspectos a evaluar:

v" Calidad de confeccidon
v" Calidad de acabados
v" Dimensiones
v" Operatividad
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MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME

N® ASPECTOS VERIFICACION METODO HERRAMIENTAS
Se evaluaran en las prendas, disefio, talla Regla metalica
a medida, corte, caida, simetria de la milimetrada
prenda, costuras tipo de maquina, tipo de Inspeccion visual | centimetro, :
i CALIDAD DE puntada, remailefs, bol;nllos y bolsas, y manual calibrador, milimétrico
. ensanches, pretina Ojales, botones, digital pie de rev. fiza
CONFECCION | cierres, forros, entre otros, segtn mgrc g Y
especificaciones técnicas de los uniformes Seacon,
Se verificara los acabados y su
presentacion final de las prendas que
conforman el uniforme, La prenda debera T il 46 GaHa
estar exenta de defectos de disefio, § !
materiales y/o insumos; ademas exento de e p!quetera, unRbee
defectos de confeccién y acabados en su Inspeccién visual | ojal para descoser la
; X y manual prenda y evaluar el
parte externa como interna, tales como: interior de la prenda
CALIDAD DE remallado incompleto, costuras saltadas, tela y forro
2 ACABADOS costuras asimétricas y no alineadas, hilos
sueltos, mal planchado, defectos de
fusionado, etc.
Se evaluaré las puntadas por pulgada y tipo L”F’E: de alta
de costuras (maquinas), mediante lupa de | Inspeccién visual resf,'ifc'on' una ;egla
e alta resolucién, medidas y simetrias de y manual (2% de :‘e a |cfa y r%uzs %
S ;¥ acuerdo a las especificaciones técnicas de |~ tolerancia) e “;_0" vnidadona
A T conformidad o no conformidad de Ia centomided:
) 3 DIMENSIONES | muestra mediante la toma parcial de la| Simétricas. | ee—
s &&& »}\Lug muestra de la prenda, junto foto digital Cémara fotografica
\@\-?_i_lesc_ﬂ‘f\\'-' Muestra de
Verificacion  del  funcionamiento  de conform!dad.u e
; : s sublr o conforfmdad. camara
ac1_:eso_no§ Ciarre (dgsllzam iento.al y Inspeccion visual | fotografica,
bajar sin dificultad, sin trabas), ganchos en SRaTAl troqusladns balsnza
4 OPERATIVIDAD | Pantalén, botones en el ojal aljalar no debe y A
b electrénica
2 : encendedor corta
hilos

Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, seran
enviados a un laboratorio certificado. El costo sera asumido por la Entidad,

6.3.22EN LA EVALUACION DE LAS MUESTRAS DEL iTEM PAQUETE: 2, SE
TENDRA EN CUENTA LO SIGUIENTE:

TEJIDOS (Cueros Principales): Seran evaluados a simple inspeccion visual y del
tacto, verificando que cumplan con las Especificaciones Técnicas de los cueros e
inclusive en los bolsillos (cuando corresponda).

DISENO: Se constatara las caracteristicas técnicas del disefio de cada bien, que
cumplan con lo requerido en las Especificaciones Técnicas, para ello se utilizara la
inspeccion visual, y la omisién o no cumplimiento de la misma implicara una
descalificacion del postor participante en el presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS: Se constatard que los materiales
internos y externo, asi como avios cumplan con lo requerido en las Especificaciones
Técnicas, para ello se utilizara Ia inspeccion visual y de tacto.
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CONFECCION: Se utilizara la inspeccion visual y del tacto (organoléptico) con el
objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas expresadas en las
especificaciones técnicas. Se verificard el cumplimiento de las caracteristicas
tecnicas del texto comparado con la muestra ofertada por el postor y ante alguna
incongruencia entre lo detallado en el disefio y la especificacion técnica del texto
prima lo Ultimo. Se verificara la existencia de todos los componentes o insumos que
conforman los bienes, la omisién o no cumplimiento de los mismos implicaran una
descalificacion del postor participante en el presente proceso.

Se utilizaran los siguientes Instrumentos:
1 Troquelador o ponchador.
1 Balanza electrénica digital de alta precision, que nos permite el peso gr/m2
1 Calibrador, para verificar la medida exacta cuando se requiera.
1 Cinta Métrica: Para determinar las medidas de la prenda.

1 Piquetera: Para descoser la prenda y evaluar interior del bien cuando se dé el
caso.

1 Lap Top para elaborar el Informe Técnico de evaluacion.

1 Camara Fotografica Digital.

1 Lupa, para verificar los tipos de costura y defectos de hilados u otros.
1 Encendedor, para identificar las fibras naturales y sintéticas (de corresponder).
1 Cuenta Hilos, para determinar la densidad de Urdiembre y Trama.

1 Marcador, para marcar los incumplimientos respecto a las especificaciones
técnicas.

Ademas, tilizar otros instrumentos de medicién a medida que vaya requiriéndose
un objetivo analisis mas profundo durante la evaluacion técnica.

Con los instrumentos antes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento
de las “Especificaciones Técnicas si el caso lo amerita se podran aplicar pruebas
adicionales, como pueden ser:

Analisis Microscépico para determinar fibras extranas en tejidos: Método visual y
fotografico.

Tipo de cuero o tejido: Método visual y fotografico.

Evaluacién visual (pilosidad/pelusas): Replicas fotograficas de alta resolucion.

Mecanismos de evaluacion

a) Las muestras se confeccionaran en los cueros que se solicita de acuerdo a las
especificaciones técnicas. Postor que presenta muestra en otros cueros queda
automaticamente descalificado.

b) Las muestras presentadas por el postor que resulte adjudicado con la buena pro
en el item paquete, quedaran en custodia de Provias Descentralizado para
efectos de verificar que los bienes entregados guarden las mismas condiciones
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de calidad y acabado. En el internamiento del producto.

c)

Las muestras deben presentarse en su res

de rayaduras u otras.
Asimismo, las muestras deben ser nuevas sin uso, y el item paquete debe estar
completo, caso contrario se tomara por no presentada la muestra y sera
descalificada.

Descentralizado

idacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracién de las heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

pectivo portador o caja que los proteja

Las pruebas se realizaran en base a cuatro (4) aspectos a evaluar:

v" Calidad de confeccién
v Calidad de acabados
v" Dimensiones
v Operatividad
MECANISMO DE EVALUACION DE CALZADOS CABALLEROS
Método de
ASPECTOS VERIFICACION verificacién HERRAMIENTAS
Inspeccién
Se evaluara en los calzados de cueros, forros,
materiales e insumos de acuerdo con las
especificaciones y  requerimientos  técnico *Centimetro de
minimos de las bases. Los calzados seran zapatero (numeracién
sometidos a pruebas y ensayos para apreciar francesa de los
segun corresponda, el pegado de sus piezas los calzados).
adhesivos y envejecimientos artificiales del *Regla de acero
pegado. milimetrado y en
. pulgadas, diferente
SHDAD BE fF(')rue!:;a\ ?e matengles (cuero de cape!!adals, Ensayo Fisico tamafio: 50cm, 20cm,
os, plantas e insumos) para apreciar la| oS 10cm para verificar las
1 & traccién y desgarramiento a la rotura, desgarre, medidas
CONFECCION costura, ensayo de flexién y dureza de la suela y *Un caliﬁrador cordix o
plantas, tacos, tapillas, control de espesores, etc. pie de rey para los
duat ic}:ug:;io con las especificaciones técnicas espesores de cuero.
eslupiacidas. *Chaveta de cortar,
Tomar medidas de las dimensiones segun lapicero y marcador de
solicitado en las especificaciones técnicas. cuero.
Se verificara los acabados y su presentacion
final. Los productos ofrecidos deberan cumplirun
entandar minimo de acabado final que incluira
la inspeccién de los siguientes aspectos basicos:
brillo homogéneo, corte centrado, costuras
parejas y bien rematadas, sin excesos de
pagamentos, bien retocados sin arrugas en la * Lupa para apreciar
punta, ni en el talén y los lados bien los hilos y puntadas
tensionados, punteras y contra fuertes bien Inspeceisn visual
posicionados y sin marcacion en los bordes sobre p SRl *Camara fotografica
el corte, sin manchas, rayaduras, cardados y y para comprobar los
CALIDAD DE cortaduras, accesorios, adornos o aplicaciones requerimientos técnicos
2 ACABADOS en perfecto estado, bien pegados y cocidos, sin minimos solicitados.
deficiencias en el pegado. Bordes de las plantas,
suelas y tacos bien presentados, forros y
plantillas internas sin arrugas, ni protuberancias,
Calzados en su caja correspondiente,
hermanado tallaje correcto, tanto la calzada como
el largo.
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» Elnimero de muestras a presentar sera el siguiente:

pﬂ';""‘l Descripcidn Descripcion Cantidad
Saco 2 botones 1
Pantaldn 1
UNIFORME Camisa modelo 1 1
DE VERANO e modelo 2 1
CABALLEROsg | G3misa modelo
Camisa medelo 3 1
Correa 1
Corbata 1
1 Saco 3 botones 1
Pantaldn 1
Camisa 1 1
UMIFORME . 1
DE INVIERNQ | ©3Misa 2
CABALLEROS Camisa 3 1
Cormea
Corbata 1
Pullover 1
Calzado de verano 1
2 CALZADD DE
CABALLEROS | Calzado de imviemo 1

Luego de la evaluacion de las muestras la Unidad Zonal Ucayali, procedera a
levantar un Acta de Resultados de la Muestra, segtn la evaluacion del Administrador
Zonal, indicando si el bien cumple o no cumple con lo indicado en las
Especificaciones Técnicas, debiendo en este UGltimo caso estar debidamente

sustentado, indicando en forma clara el detalle de las observaciones y/o
incumplimiento.

Las muestras del postor ganador como elementos de referencia para el
internamiento posterior de los uniformes adjudicados a efectos de verificar que los
bienes entregados guarden las mismas condiciones de calidad y acabado.

Los postores cuyas muestras no cumplan con los Especificaciones Técnicas o no
hubieran sido favorecidos con la buena pro, podran recogerlas durante los cinco (5)

dias habiles posteriores a la fecha del consentimiento de la buena pro, en el horario
de atencion de la Entidad.

Lugar y plazo de entrega de los bienes
7.1 Lugar de entrega de los bienes

EL CONTRATISTA entregara las prendas en el Jr. Tacha 140, en el horario atencién
de 09.00 horas a 13.00 y 14.30 a 17:30 horas.
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7.2 Plazo de entrega de los bienes

El plazo de ejecucién es hasta doce (12) dias calendario, contados a partir del dia
siguiente de la recepcién de la orden de compra y el consolidado de la toma de
medidas realizado por el area usuaria, y haber culminado las tomas de medidas
presencial en la entidad, segin el siguiente cronograma de actividades en
coordinacién con la Administraciéon Zonal:

Actividad Plazo (dias calendarios) Responsables

Al dia siguiente de emitida la Orden de Compra

i ebera envi a los correos electronicos
Presentacion de la d @ ar 9 #

ficha de toma de | Siguientes ~ hmacedo@proviasdes.gob.pe

; : jbaldeon@proviasdes.qob.pe
medidas  presencial Contratists
programada

Las coordinaciones de enviar los formatos de
toma de medidas y solicitar la relacién de
beneficiarios y programar las fecha de toma de
medida

ARNSTRAN

AN 3% [ Remision de
~ | Consolidado de
y concluir la toma de
&1 medidas por el area
usuaria.

Hasta los siete (7) dias calendario de recibido
el formato de medidas y consolidados.

Entidad

Hasta nueve (9) dias siguientes de recibida la
Entrega de bienes. informacién del consolidado de culminar las Contratista
toma de medidas del area usuaria.

8. Subcontratacion

Se encuentra prohibida la subcontratacién

9. Confidencialidad

El contratista se compromete a mantener en reserva y a no revelar a terceros, sin previa
autorizacién escrita de PROVIAS DESCENTRALIZADO, toda informacién que le sea
suministrada por ésta Ultima y/o sea obtenida en el ejercicio de las actividades a
desarrollarse o conozca directa o indirectamente durante el proceso de seleccion o para
la realizacion de sus tareas, excepto en cuanto resultare estrictamente necesario para el
cumplimiento del presente Contrato.

El contratista debera mantener a perpetuidad la confidencialidad y reserva absoluta en el
manejo de cualquier informacién y documentacién a la que se tenga acceso a

consecuencia del procedimiento de seleccién y la ejecucién del contrato, quedando
prohibida revelarla a terceros.

Dicha obligacion comprende la informacién que se entrega, como también la que se
genera durante la realizacién de las actividades previas a la ejecucién del contrato,
durante su ejecucion y la producida una vez que se haya concluido el contrato.

Dicha informacién puede consistir en informes, recomendaciones, célculos, documentos
y demas datos compilados o recibidos por el contratista.
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Asimismo, aun cuando sea de indole publica, la informacién vinculada al procedimiento
de contratacién, incluyendo su ejecucion y conclusion, no podra ser utilizada por el
contratista para fines publicitarios o de difusién por cualquier medio sin obtener la
autorizacion correspondiente de PROVIAS DESCENTRALIZADO.

Los documentos técnicos, estudios, informes, grabaciones, peliculas, programas
informaticos y todos los demas que formen parte de su oferta y que se deriven de las
prestaciones contratadas seran de exclusiva propiedad de PROVIAS
DESCENTRALIZADO. En tal sentido, queda claramente establecido que el contratista no
tiene ningln derecho sobre los referidos productos, ni puede venderlos, cederlos o

utilizarlos para otros fines que no sean los que se deriven de la ejecucién del presente
contrato.

10. Medidas de control durante la ejecucion contractual

10.1 Personal para orientacion sobre la toma de medidas

El contratista pondra a disposicién en la entidad de una persona, para la toma
de medida en las instalaciones de la entidad en forma presencial, el horario lo
programara la Administracion Zonal.

10.2 Para la toma de medidas se sujetara al siguiente procedimiento:

a.- La toma de medida se realizard en la entidad, en coordinacién con el
Administrador de la Unidad Zonal de modo presencial, para la programacién
de fecha y horario

b.-Las prendas seran confeccionadas a medida de cada persona; no se
aceptaran adecuaciones de productos ya confeccionados.

c.- El contratista al dia siguiente de suscrito el contrato debera proporcionar a la
Entidad un “Formato ficha de medidas” considerando las tallas XS, S, M, L,
XL, XXL, XXXL, XXXXL en el sistema métrico por cada tipo de prenda que
componga el uniforme. Asimismo, en el encabezado debera incluir espacios
para consignar el nombre del trabajador, el nimero de DNI y el area de
trabajo.

El formato debera adjuntar indicaciones para la toma de medida de forma
resumida.

d.-El beneficiario final (trabajador) deberé llenar el formato de medidas con sus
dimensiones corporales y remitirlas al Area Usuaria de la Entidad para su
consolidacién (identificado el personal con su DNI, incluyendo las tallas de las
prendas de vestir) y remisién posterior al Contratista via correo electrénico.

10.3 Embalaje y rotulado.
Los uniformes del personal, se presentaran con su respectivo porta ternos,
notex, 100%, de polipropileno, de color negro®.
Incluye colgador triangular de plastico para damas y para caballeros, el
colgador debe ser anatémico con gancho de metal.
Cada porta terno debera contar con una etiqueta en la parte superior izquierda
donde debera consignar la siguiente informacién:

% Consorcio Carolina Consulta N° 15: Los uniformes del personal femenino y masculino, se
presentaran con su respectivo porta ternos, notex, 100%, de polipropileno, de color negro®,
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a) Apellidos y nombres del beneficiario final.
b) Area a la que pertenece el personal.

c) Tallas de las prendas (la cual debe coincidir con las que estan en el
interior).

11. Pruebas para la conformidad de los bienes

11.1 De la verificacién de los bienes:
Luego de recibidos los bienes se procederd al control de calidad de las prendas,
estableciéndose los siguientes plazos:

Actividad Plazo (dias calendario) Responsable

Evaluacion del drea técnica en relacion a los Hasta los dos (2) dias siguientes de

bienes sobre el formato de medidas del g 2 5 Entidad
beneficiario final, recibidos los bienes en almacén

Comunicacién  de observaciones al Hasta un (1) dia siguiente de recibido Entidad
Contratista. los bienes en almacén

Hasta cinco (05) dias siguientes del
recibida la carta de observaciones por Contratista
parte de la Entidad.

Subsanacién de Observaciones a cargo del
proveedor.

Para la verificacién del internamiento se procedera a una toma de muestras segun
la Técnica de muestreo aleatorio (al azar), el tamafo de la muestra sera el siguiente:

25t | Vestuario de caballeros — verano Un (01) juego
Vestuario de caballeros — invierno ' Un (01) juego
Calzado de caballero — invierno Un (01) juego
Calzado de caballero — verano Un (01) juego

Luego de realizada la inspeccién del internamiento, el Administrador Zonal por la
entidad evaluara los bienes y emitira un Informe donde indicara las observaciones
detectadas al vestuario examinado y el proveedor realizara la subsanacién en el
plazo establecido.

El reingreso de las prendas observadas debera efectuarse con Ia guia
correspondiente.

Levantadas las observaciones y reingresados los bienes observados con las
mejoras,

Segun corresponda, se otorgara la conformidad de los bienes, la misma que se
incluira

Para el expediente de pago.

11.2 Distribucién del vestuario

La distribucién del vestuario a los usuarios estara a cargo del Administrador de la
Unidad Zonal de Provias Descentralizado.
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11.3 Ajustes de medidas

Una vez realizado la entrega de los bienes y emitida la conformidad de los mismos,
el contratista se compromete a realizar los Gltimos ajustes necesarios a las prendas
de cada uno de los usuarios, si asi lo soliciten. Esta etapa de ajustes se realizara en
el local del proveedor

Dicho compromiso iniciara desde el dia siguiente de emitida la conformidad de los
bienes y tendra una vigencia de hasta 30 dias calendario. Cabe precisar que dichos
arreglos y/o correcciones se realizaran sobre las prendas sin uso y a conformidad
del usuario. Asimismo, el contratista debera de elaborar un acta o cargo de atencion
y conformidad del arreglo, el cual debera de ser remitido a la Entidad al término del
compromiso.

11.4 Conformidad de los bienes

La conformidad serd otorgada por la Coordinacién de la Unidad Zonal, previo
documento de recepcién de los bienes emitido por el Administrador Zonal y la
verificacién del cumplimiento de las Especificaciones Técnicas.

12. Forma de pago

La Entidad se obliga a pagar la contraprestacién al Contratista en soles, y en un

Unico Pago. Para dicho efecto, debera presentar a la entidad la siguiente
documentacion:

* Recepcién de bienes del responsable del Almacén.

* Informe del Administrador de la Unidad Zonal, emitiendo la conformidad de la
prestacion efectuada.

e Comprobante de pago.

+ Guia de remisién de los bienes entregados con el visto bueno del Administrador
Zonal.

13. Sistema de Contratacion

A precios unitarios

14. Penalidades

14.1 Penalidad por mora

En caso de retraso injustificado del contratista en la ejecucion de las
prestaciones objeto del contrato, la Entidad le aplica automaticamente una
penalidad por mora por cada dia de atraso, de conformidad con lo estipulado
en el Reglamento de la Ley de Contrataciones.

14.2 Otras penalidades
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SUPUESTOS DE APLICACION FORMA DE
N DE PENALIDAD CALCULO P RLEDINIENTO
Por la demora en la entrega del | Se aplicara el |Informe del area

‘Formato de medidas” al area | 10% de la UIT por lusuaria, adjuntado el
usuaria, al dfa siguiente de |cada dia de [cargo de entrega (correo)
1 suscrito el contrato a los correos | Retraso. del “Formato de medidas”

nmacedo@proviasdes.gob.pe y

jbaldeon@proviasdes.gob.pe y
hasta las 12:00 horas.

15.- Responsabilidad por vicios ocultos
El contratista es responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos de los
bienes ofertados por un plazo no menor de un (01) afio, contados a partir de la
conformidad otorgada por la Entidad.

16.- Garantia
La garantia de los bienes sera de un (01) afio, contados a partir de la conformidad
de la recepcion de los bienes, por cualquier desperfecto o deficiencia que pueda
manifestarse durante el uso normal de los bienes.

.1 17.- Reduccién del niimero de uniformes
s/ La Administracién de la Unidad Zonal de Provias Descentralizado podra solicitar

\2,. UCAYALI ¥ ; "
\&s I~ después de la firma del contrato o entrega de la Orden de Compra la reduccién del

numero de uniformes por causal de cese del vinculo laboral, por tal razén se podra
reducir el monto de la prestacion de contrato, de conformidad con el articulo 157 del
reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

18.- Requisitos de Calificacion

B. | EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

Requisitos:
ITEM PAQUETE N° 1 - UNIFORME DE VERANO E INVIERNO CABALLEROS

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 30,000.00
(Treinta mil con 00/100 soles), por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la
convocatoria, durante los ocho (8) afos anteriores a la fecha de la presentacion de
ofertas que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante
de pago, segun corresponda.

Se consideraran bienes similares a los siguientes: VESTUARIO EN GENERAL

ITEM PAQUETE N° 2 — CALZADO DE CABALLEROS Y DAMAS

El postor debe acreditar un monto facturado a S/1 0,000.00 (diez mil con 00/100 soles)
acumulado, por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria,
durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se
computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante de pago,
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segun corresponda.

Se consideraran bienes similares a los siguientes;: CALZADO DE CABALLEROS

Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u
6rdenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (ii)
comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y fehacientemente, con
voucher de dep6sito, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacién en

el mismo comprobante de pago , correspondientes a un maximo de veinte (20)
contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola
contratacion, se debe acreditar que corresponden a dicha contratacién: de Io contrario, se
asumira que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo
se considerara, para la evaluacion, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en el
Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya
sido ejecutada durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacion de ofertas,
debiendo adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o los
respectivos comprobantes de pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la
promesa de consorcio o el contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el
porcentaje de las obligaciones que se asumié en el contrato presentado: de lo contrario, no
se computara la experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccién convocados
antes del 20.09.2012, la calificacion se cefiira al método descrito en la Directiva “Participacion
de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que
el porcentaje de las obligaciones equivale al porcentaje de participacién de la promesa de
consorcio o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el

porcentaje de participacion se presumird que las obligaciones se ejecutaron en partes
iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la
matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria,
debiendo acompariar la documentacion sustentatoria correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de otra persona juridica como consecuencia de una
reorganizacion societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo N° 9.

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicada
por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcién

del contrato, de emision de la orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago,
segun corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° 8 referido a la
Experiencia del Postor en la Especialidad.

Importante

En el caso de consorcios, solo se considera Ia experiencia de aquellos
integrantes que se hayan comprometido, segun la promesa de consorcio, a
ejecutar el objeto materia de la convocatoria, conforme a Ia Directiva

- - AN
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“Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del

Estado”,

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE UNIFORME INSTITUCIONAL -2024

: Descripciéon [/ Tipo de ;
ITEM Detalle por Item Pronda Cantidad
SACO 01
PANTALON 02
SRR CAMISA MANGA LARGA 03
1 UNIFORME DE ggggATA gf
CABALLERQS PANTALON 02
INVIERNO CAMISA MANGA LARGA 03
PULLOVER 01
CORBATA 01
CALZADO DE VERANO 01
2 CALZADO DE CABALLEROS CALZADO DE INVIERNO 01
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ITEM 2:UNIFORME DE CABALLEROS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TELA
VERANO CABALLEROS:

1 SACO - 2 PANTALONES

CASIMIR SUPER 120 DISENO FONDO GRIS Y LISTADO AZULY CELESTE

TIPO DE TEJIDO: CASIMIR SUPER 120’ S
COMPOSICION: 100% LANA DE 17.5 MICRAS.

PESO EN GRAMOS POR METRO LINEAL: 290/300 GRS + 5 %
PESO EN GRAMOS POR METRO CUADRADO: 193/200 GRS +5%
ANCHO ENTRE ORILLOS: 1.50 MTS £ 3 %

TITULO DE HILO:

URDIMBRE: NM 2/85 + 3 %
TRAMA: NM 2/85 + 3 %
g ARMADURA SARGA 2/2

AT

NP P\

‘ -,]@m '\ DENSIDAD (No HILOS/CMS):;

2 OV &/ URDIMBRE: 41.00 + 2 Hilos

9. UCAY &/

\\?f‘ﬂisc_i‘.'i\fb TRAMA: 31.72 + 2 Hilos
PROCESO DE ACABADO: DECATIZADO.
PERDIDA DE PESO AL LAVADO: -1% MAXIMO

SOLIDEZ DE COLOR:

A LA LUZ: 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO: 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO: 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO: 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO: 3.0 MINIMO

AL LAVADO EN SECO: 4.0 MINIMO
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CAMISA N° 01-VERANO

NOMBRE DE TELA

COLOR

TIPO DE TEJIDO

COMPOSICION (%)

65% Algodén + 5 — 35% Polyester + 5
65% Algodoén + 5 — 35% Polyester + 5

acion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

TAFETAN DISENO MIL RAYAS

PLOMO
PLANO

(Mezcla Intima)

(Mezcla Intima)

/Q/&&;ﬁl—m’&;}\ PESO g/m2 106 * 5%
PR %,\ ARMADURA TAFETAN
Y gl
i gbéiﬁh &/ TITULO DEL HILADO
s pesce”  URDIMBRE 50/1 +5
es
TRAMA 50/1 + 5
‘;‘;\/ \S 1 J?AO‘B\
S yesf P\ N° HILOS X PULGADA ACABADA
"\ URDIMBRE 125 + 5%
TRAMA 85 + 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF
URDIMBRE 11 min.
TRAMA 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ 3-4
AL LAVADO DOMESTICO 3
AL SUDOR ACIDO 3-4
AL SUDOR ALCALINO 3-4

AL FROTE SECO 4-3 colores oscuros
AL FROTE HUMEDO 3-2 colores oscuros
ACABADO

BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE ENCOGIDO.
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CAMISA N° 02- VERANO

TELA ALGODON — POLYESTER — LYCRA.
COLOR CELESTE
TEJIDO PLANO

COMPOSICION (%)

URDIMBRE Algodén: 65% + 5%/Polyester: 35% + 5%

TRAMA Algodoén: 58% + 5% / Polyester: 31% + 5% / Lycra: 11% £ 11%
GLOBAL Algodoén: 62% + 5% / Polyester: 34% + 5% / Lycra: 4% 2%

PESO g/m2 123 £ 5%
TITULO DEL HILADO

URDIMBRE 50/1+3
TRAMA 50/1 £ 3

N° HILOS X PULGADA ACABADA

URDIMBRE 151 £ 5%
TRAMA 90 + 5%

RESISTENCIA A LA TRACCION kg-f

URDIMBRE 25 kg-f min.
TRAMA 12 kg-f min.
SOLIDEZ DEL COLOR

A LA LUZ (20 AFU) 3.0 min.

AL LAVADO DOMESTICO (2A) 4.0 min.

AL SUDOR ACIDO 4.0 min.

AL FROTE SECO 4.0 min.

AL FROTE HUMEDO 3.0 min.

ACABADO: Hilo tefiido — Blanqueado - Caustificado — Optico — Apresto —Pre Encogido.

nas 19
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CAMISA N° 03-VERANO

NOMBRE DE TELA ALGODON LICRADO

COLOR BLANCO

TIPO DE TEJIDO PLANO

COMPOSICION (%) — AATCC 20/20A

URDIMBRE 100% Algodoén

TRAMA 89 + 5% Algodén / 11+ 5%Elastano
PESO g/m2 — ASTM D 3776 117 £ 5%

ARMADURA TAFETAN

TITULO DEL HILADO (método interno)

URDIMBRE 7015
g !.%L hi TRAMA 50/1 + 5
\”@De’s‘c“ﬁ@ N° HILOS X PULGADA ACABADA (método interno)
““*~"  URDIMBRE 194 £ 5%
TRAMA 76.2 5%

RESISTENCIA A LA TRACCION kgf — ASTM D5034
URDIMBRE 11 min.

TRAMA 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ -AATCC 16 3.0 min.

ACABADO
SUAVIZADO, PRE- ENCOGIDO
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SACO

SACO CABALLEROS

e DELANTERO ESPALDA
tejido ———P;fieliro
cosido clrecta

/ ;.’ ]

PLASTON: 02 PIEZAS:
Plastica y

fieltro compactado
¥ una fira de

_ @gﬁqo ‘ fusionable tejido

/T y9me Yon

T

B

CARACTERISTICAS DESCRIPCION

Saco de 2 botones con una abertura o dos aberturas, en la parte posterior a
MODELO . 3
eleccion del usuario

CONFECCION A sobre medida segun usuario.

Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de cuello. Inferior
con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo

sastre.

CUELLD En los extremos es embolsado con costura recta. El cuello debe ser simétrico
Presilla colgador: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca.
Con atraque en los extremos

DELANTERO Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301 .y

IZQUIERDO  (PARTE llevaran un refuerzo de plastén

EXTERNA) plEsion;

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de 10 5om
BOLSILLO CARTERA de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero.

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con
QJALES : ) ; -

atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm. Los ojales deben
DELANTEROS . i
estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro
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En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado

BOLSILLO INFERIOR |y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes, Ia
IZQUIERDO TIPO | parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable
OQJAL y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5¢cm
de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo.
DELANTERO
IZQUIERDO  (PARTE | El delantero interior con forro de la mejor calidad
INTERNA)
Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos
de los bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1
ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad.
BOLSILLOE Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
INTERNOS =
abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste).
Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 10 cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste), ademas lleva un
pespunte al contorno a 1.6mm.
DELANTERO Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301
DEAEGHO (PARTE llevaran un refuerzo de plastén
EXTERNA) y RSN,
En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado
y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la
parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable
y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm
BOLSILLO INFERIOR

DERECHO TIPO OJAL

de alto incluyendo el vivo con 15.7¢m de largo

Bolsillo relojero: Interior del bolsilio lleva relojero bastillado a 1cm con abertura
de 8.5cm y pespuntado a 2mm.

DELANTERO
DERECHO
INTERNA)

(PARTE

El delantero interior con forro de la mejor calidad

BOLSILLO INTERNO

Superior-Porta documento: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo,
con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de
los bolsillos, ademas lleva una tapa boton triangular de forro insertada con 1
ojalillo tipo flecha de forro Yy 1 boton de 24 |ineas centrado para mayor seguridad.

Boton de repuesto: Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto; 1
botdn de 32 lineas y 1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con

PLASTON :
puntadas en zigzag
VUELTA Con medialuna tipo pistola, armado con S€sgo y pespunte tipo hilvan (cadeneta
en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero con costura recta
SOLAPA 6.5cm, la solapa llevara un ojal solapero tipo ojo de chancho con atraque vertical |

sin corte medida 2.2¢m
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COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitira un mejor
entalle de la prenda; este llevard como refuerzo entretela fusionable desde la
sisa hasta la basta

ESPALDA

La espalda tendra corte anatémico, tela sera orillado y unido con costura recta
con ensanche 2 cm por lado. Forro de espalda: De 02 piezas unido con remalle
armar fuelle de 2cm de profundidad con 301. Abertura posterior: Lleva abertura
lateral de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable

MANGA

La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con
costura recta a 1cm.

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de
fieltro para un mejor armado de la manga

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin
corte) de 2.5¢cm de largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca
de manga sera de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendré una basta de
4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable

HOMBROS

Remallado y unido a 1cm. Ademas, en la parte interna llevara hombreras
anatémicas prefabricadas una a cada lado.

SISA

Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro

BASTA DE SACO

Doblez de 4cm (incluido remalle), serd reforzada por la parte interior con
entretela fusionable

BOLSAS
BOLSILLO

DE

De popelina bolsillero, a tono de la tela principal remallados, unidos con puntada
de seguridad

NOTA

Todos los ensanches de costuras estan incluidos remalle. La prenda debe estar
remallada sin incluir plastén, chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinzay
unién de vuelta con delantero.

AVIOS

Forro: 100% poliéster, al tono de la tela principal en cuerpo y mangas

Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo (completo),
cartera, tapa.

Entretela fusionable tejida (tricotex): Espalda superior, cabeza de manga, ruedo
manga, ruedo espalda, abertura y manga ojal.

Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros

a tono de la tela principal. Para mayor seguridad los botones seran pegados en
tipo cruz,

Hombreras anatémicas prefabricadas con relleno de algodén con base de fieltro
compactado.

Popelina bolsillera a tono de la tela principal 65% algodén y 35% poliéster

Plaston conformado de plastica y fieltro (blanco)

Fieltro de cuello: Al tono mas cercano de la tela principal 100% poliéster.

Hilo: Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicién 100% poliéster

Hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo composicién 100%
poliéster
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Ubicadas en la parte interna: Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de
ETIQUETAS marca de tela, etiqueta colgador con marca, etiqueta de talla, etiqueta de
composicion e instrucciones de lavado

ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION Sera presentado en colgador anatémico y porta terno de material con cierre
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SACO CABALLEROS

% - DELANTERO, CUELLO, VUELTA, VIVOS,

< ?gﬂ%ﬂlﬁ%f}ﬁ?ﬁﬁ% COSTADILLO{COMPLETO) CARTERA.

z TAPA, PINZA.CINTA PLASTON

& ESPALDA SUPERIOR,

= Fg{gg%f\ FUSIONELE CABEIA DE MANGA.RUEDO MANGA CON MANGA OJAL,
= RUEDO ESPALDA.ABERTURA.

Cuello: tapa con fieltro al tono de la tela
unido con el exterior ¢/costura 71G - ZIAG eslilo sasire .

OJAL SOLAPEROQ Ot beraddo

" c/atraque vertical
(sin corte),

medida 2.2cm

e
Cuello fusionado
con entretela tejida

Cabeza de
manga con
fusionable

TRICOTEX

\. Pinza armada
\ &l con 301 \
V2, uchYALlL &/

% \‘%‘ Delantero derecho
I Deseels Boton N° 32L PEGADO EN ASPA

Ruedo de manga

fusionado con +——
entretela TRICOTEX
de 4cm de ancho

BOLSILLO CARTERA:

10.5cm de largo por 2.5cm de alto
Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsilero,
balsa con coslura recta v remalle en los lalerales

Delantero izquierdo:
Ojo de chancho c/afraque verlical
2.8cm

g =

BOLSILLO EXTERIOR:

a 15.7cm

Costadillo
BOLSILLO RELOJERO: lem LR

Interior del bolsillo lleva relojero \ /"
baostilado a lem y
i Tapa (lelo} / Contralapa {forro).
PRI G v -Vivo (lela) de 0.6cm C/U.
VISTA DE TELA: MOSTRAR ORILLO DE TELA
BOLSA DE BOLSILLO: POPELINA.
BOLSA DE BOLSILLOS EXTERNO:
Popelina bolsilera de 65%algodon/35% poliesier.
una sola pieza cosida con
costura recta y remallado en los laterales,

5.5¢m

MANGA: Costura Tem por lado I.R
BASTA: 4cm (incluido remalle)
O4botones 24L pegado en aspa

04 ojales con airaque 2.5em(sin corte}.

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho
-Zig zag: ¢/304

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.
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S

(- UNI

SACO CABALLEROS

. VUELTA: union de forro con vuelta lleva
Interior

Sesgo(CONTRASTE)
derecho  pehunte (CONTRASTE)
iy Sesgo de forro armado con cordoncillo de
/ refuerzo(Chutas) y Pespunte fipo HILVAN ;
/ (cadeneta al reverso) [
Mﬁ‘““*——) Forro 100% poliester 63ar/m?2 \ il

minimo a tono de la tela principal

BOLSILLOS INTERNOS:

*vive(tela) 0.6cm de ancho C/U.

Atrague SEMI LUNAR en extremas de los vivos
de los bolsillos en color (CONTRASTE).

*02 porladocumento 13cm aberfura
tapabotén(forro). presilalforo) y boldn 24L.
interior lado derecho Botdn de repuesto:
01 de N°32L0) de N°24L

*01 portalapicero 4cm abertura

*01 cigarrera 10cm abertura

BOLSA DE BOLSILLOS INTERNO:

popelina bolsillera, una sola pieza cosida con
remalle y puntada de seguridad en los coslados.

Interior
izquit

Atraque
semilunar

naag 7R
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SACO CABALLEROS

ESPALDA
HOMBRERAS: anatémica,
relleno de algodon con base CORTE CENTRAL: _
de fieltro compactado. FORRO: 02 piezas unido con remalle armar

fuelle de 2cm de profundidad (terminada)
x 30cm de largo con 301.
TELA: corte central ensanche 2cm I.R

ki

CHORRERA: pPLASTICA

Reforzar la espalda

superior <

con entretela

TRICOTEX

ABERTURA CENTRAL
— I " 5emde cruce
;g:;ﬂl‘.:‘lglo Abertura con entretela
e TRICOTEX
s
V_._ /r_"../?r .’.\’].\ b

L_, Ruedo espalda con entretela

TRICOTEX fusionable 9cm de ancho
BASTA: 4cm (incluido remalle)

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

NOTA: Todos los ensanches de costuras estdn incluido remalle.

ACABADO: La prenda debe esiar planchada y vaporizada.,
PRESENTACION: sera presentado en colgados analémico
con gancho de melal y perlaterno de malerial nolex con cierre
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PANTALON DE VESTIR

MODELO

SIN PLIEGUES, 1 PLIEGUES O 2 PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

CONFECCION

A sobre medida segtin usuario.

PRETINA

Ancho de 1 %" cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un
bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a la tela,
adicionalmente se prepara el forro de pretina de popelina bolsillera que consta de:
una entretela no fusionable no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de
pretina elasticada antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de

refuerzo de pretina. Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de
metal inoxidable.

En la parte interna de la pretina: Extremo iz
01 boton adicional de repuesto. En el extre

quierdo llevara 01 botén de 24 lineas y
mo derecho, lleva un ojal bordado.

PRESILLAS

Llevara 06 presillas de 3/8"cm de ancho por 2" de largo, las cuales llevaran atraques
del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en la parte inferior
(parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en delantero y 04 en Ia parte
posterior segun disefio.

BOLSILLO
SECRETO

Ubicado en el lado superior de Ia pretina derecha, tiene 3 1/2°cm de abertura atil por
4" de profundidad.

El bolsillo llevara atraque vertical de 1/2" a los extremos; estara unido a la pretina
con costura recta, armado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo
secreta sera de la misma tela del cuerpo

BOLSILLOS
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 1/16". Colocar atraque horizontal de 3/8"cm
en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar la costura de
la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera
ribeteado con doble puntada cadeneta.

Vuelta de bolsillos delanteros: Pegada al forro con pespunte de 1/16”, por el exterior
se deja un vivo de 1/16".

GARETA

Con entretela fusionable por el interior, acabado interno ribeteado con popelina
bolsillera y unido al delantero con costura recta a 3/8" y pespuntado a 1/16”. Lleva
un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura recta. El
ancho del figurado de la gareta es de 1 3/8" en la parte inferior llevara un atraque
vertical de 3/8”,

GARETON

Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado con popelina
bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero con costura recta.

PROTECTOR DE
TIRO

Llevaréd rombo (poligonal iregular de seis lados segun disefio) embolsado de
popelina fijado al garetén con costura recta y fijado a la entrepierna con un atraque
en costura recta en los extremos.

PINZAS PARTE ; ; . ,
POSTERIOR Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.
Tipo ojal, con vivos de tela de 1/4" C/U, con abertura segun talla. Los dos extremos
de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1/2”. Las bolsas de bolsillo seran de
BOLSILLOS N : ;
popelina bolsillero y ser4 ribeteado con doble puntada cadeneta.
FUNDILLOS

Ojal y botén de bolsillo ojal: En ambos bolsillos llevara un ojal en la parte inferior
del vivo; asi como 1 botén de 24 lineas en la vista del bolsillo segtn disefio
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TIRO Remallado por separadoy unido con costura cadeneta a1 3/8" en la parte superior

terminando con costura de 1/2" cm por lado en la parte inferior.

FUNDILLOS

COSTADOS

ENTREPIERNAS Tanto delantero como espalda es remallado y unido €0 cm desde el tiro
hasta el ruedo
Remallada, doblez de 2" de ancho, subido con maquina pastera. Con taconera de
BASTA .
la misma tela,

Todos los ensanches de costuras estan incluidos remalle. Prenda remallada sin
incluir pretina

Remallado y unido con costura cadeneta a 3/8"

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta 'y gareton.

Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina.

Cinta antideslizante
De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros a tono de latela principal, tenidos
BOTONES A :
en masa. Los botones pegados €n cruz para un mejor aseguramlento.

“ Cinta de poliéster con Jientes metalico acabado Jorado. Gancho de pretina (hembra
y macho).

POPELINA

Popelina pbolsillera 65% algodon y 35% poliester al tono de la tela.
BOLSILLERA

Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicion 100% poliéster. Hilo de costura 504
(ancho de remalle 0.5cm) con hilo composicion 100% poliéster

Marca de confeccionista, etiqueta de talla, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
composicion & instrucciones de lavado
ACABADO La prenda debe estar planch

ada y vaporizada
PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion
y acabados, en su parte externa como interna (materiales ylo insumos defectuosos,

costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc))

pag. 29
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PANTALON DE VESTIR

DESCRIPCION | OBSERVACIONES

*PRENDA REMALLADA***
Costura:c/301-10 p.p.p

Remalle:c/504- 3/16" ancho

PRETINA:02 piezas, Ancho de 1 1/2", Gancho
Fusionado c/entretela hembra Qg
-forrado interior (popeling), ==
Cinta antideslizante y

entret no tejida no fusionable.

Interior cerrado con maquina bastera.
-ademas adicionar entret. tejida (van roll)
boton N°24L y ojal OJO DE CHANCHO

-01 juego de gancho de pretina.
Gareton

BOLSILLO SECRETO: Bolsa de tela,
atraques verticales de 1/2"", embolsado y
remallado con puntada de seguridad(internos)
3" abertura util X 3" profundidad.

= DETAILE DE FRESIIAS |
PRESILLAS: 06 Presillas :
3/8" de ancho. 2°Doblar {2 Preling
armado con recubierto. y afracar '

BOLSILLO SESGADOS DELANTERO:

-vivo de 1/16", pespunte a 1/16",

abertura segun talla,

atraque horizontal de 3/8" en los extremos
-Vuelta de tela donde muestre orillo de tela
con pespunte a 1/14". Phspunie
BOLSA DE POPELINA:
BOLILLERO TIPO PISTOLA '

|[BOLSILLO RELOJERO: interno al lado derecho del bolsillo 3 x 3,
bastillado a 3/8" y pegado a 1/16" ¢/301
DELANTERO: SIN PLIEGUES

GARETA: Ubicar Etig.instrucc de lavado /talla

-Fusionado-ribeteado,cierre,

-unido c/delant. ¢/301 y pespunte a 1/16"

. -pespuntado a 1 3/8". con atraque vertical de 3/8" parte inferior
ancho "

oty GAREION: fusionado-Embolsado con popelina pespuntado a 3/8". |

Boton de
repuesto

i »Dibujo G e ]
T i de gareta A 3 oy
Etigl de % Gareta:
instrijcciones N i fusiongda
de lavgdo
\ Cierre
Etig. de |
talla +———  (Gareta ribeteado st
c/popelina bolsillera o

| garetén
i /201

AR iy

Aaa 2N
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PANTALON DE VESTIR

HOJA DE CONFECCION ,
DESCRIPCION OBSERVACIONES

[PROTECTOR DE TIRO: Lieva ROMBO

embolsado de popelina

fijado al garetdn con costura recta y

fijado a la entrepierna con un atraque en

costura recta en los exiremos

@ PINZA: de 2 1/2" terminado

FUNDILLO—— Termino los extremos

de fundillo
a 12"

cosluras 1/4"

> 02 PINZAS en espalda cada lado
ESPALDA BOLSILLO OJAL: BOLSILLO ESPALDA TIPO OJAL
VIVO DE 1/4" C/U,
atraque en extremos zig zag, L : . J
H ojal de chancho de 1" largo, | . 2 [I griable segon b 1"051 »
@ Vista de bolsillo con Botén N° 24L | T T X
(PEGADO EN CRUZ) 172 | g : i
abertura util ¥ _ 3lcmojal
(variable segun tallas)
BOLSA DE BOLSILLOS: DELANTEROS Y POSTERIOR
POPELINA BOLSILLERA unido y ribeteado ¢/401
a 1/16" conribete de 1/4"
Etiqueta de lela
Vista tela (interior) :‘.osid): c/301en Cil:lt: i
r - 4 : t
pegado c¢/301 a 1/16 os @ rer:fﬁ 138 138", /%nl eslizante
Vista intenor ’T 4
i e A I f z
) e | R Ao 7
{ TELA T __iMarca |
Bolsa de o
balsillo POPELINA
BOLSILLERA
Unido con 401 y
Ribeteado ¢/ 401 a / <—Ribete Etiqueta de marca
1116, distancia entre } cosido /301 en

FUNDILLO: de 1 3/8"

@ (incluido ancho de encintado), el encintado es
) con costura 401, terminado a 1/2" |.Encintado
Vista Interna por lado, unido c/401

de basta COSTADOS: c/abierta, remallado y
@ unido c/401 a 3/8" I.R

ENTREPIERNAS (DELANTERO Y POSTERIOR):

Basta d;l @ 1/2"|.R hasta el ruedo,
Basta con remallado y unido con ¢/401
puntada
invisible y
remallado.
BASTA: remallada
*RUEDO doblez 2", TAQUERA
@ cosida con maquina bastera (Ol‘i"O de iela)

Mota: |.R=incluido remalle

nar 21
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CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA N° 1,2Y 3 (CUELLO ITALIANO)

EUELLO Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas removibles. Embolsado a 0.Gcﬂ
y pespuntado al filoa 1.3mm

Pieza exterior fusionado clentretela tejida y bastillado a Smm c/301, unir cuello con pie
PIE DE CUELLO de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta, punta de pie de cuello lado
izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma horizontal, lado derecho lleva boton de 16

lineas.
DELANTERO Lleva tachén de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado con 401
|IZQUIERDO doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales.
DELANTERO Lleva un bastillado a 2.5¢cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado, donde

van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14
DERECHO |[neas)

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez en la
BOLSILLO parte superior y el modelo del bolsillo es en V. |sotipo bordado. Pegar bolsillo c/301 a
1mm del filo de bolsillo. Ademas, lleva atraque triangular

Canesu interior centrar horizontaimente etiqueta de marca, s embolsado a 1cm con
CANESU . ;
el canest exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filoa 1mm.
Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar @ 1mm hacia el canesu (unién de
! HOMBRO
AL s/ hombros) ¢/301.
%, PN S/ :
\Jos BascetSr” YUGO 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y boton de 14 lineas centrado en el yugo,
I FRANCES fijar cirecta dejando pestana de 1mm.

Lieva 02 pliegues con separacion de 2cm, pegadas al cuerpo con costura francesa
MANGAS (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

Fusionados(exterior), bastillados a 5mm c/301. Embolsados a 6.4mm Yy pespuntados

PUNOS al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada purio y 01 ojal de 1.8cm
de largo.

CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) Smm.

SISA Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm del

pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura francesa).

BASTILLADO Con recta bastillado a 5mm c/301

ESPALDA Pliegues laterales con 1cm de profundidad.

Entretela tejida fusionable: Cuello, pie de cuello y pufio

Entretela tejida fusionable: Refuerzo de cuello

Entretela tejida fusionable: tachén

i Botones: De material 100% poliéster teRido en su masa, modelo de 04 agujeros.

hilo de costura 401 y 301 con hilo 4072 composicién 100% poliéster.

Ubicadas en la parte interna
ETIQUETAS

Etiqueta del confeccionista
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Etiqueta de talla

Etiqueta de nylon donde contine impreso la composicion e instrucciones de lavado

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

Cada camisa sera presentada alma de carton, alfileres, mariposa, con bolsa plastica
PRESENTACION

JFa B S
3 Dgset/
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G

Oqé\

A
L =]
2 UAAYAL &
L \@} A
Descel”

HOJA DE CONFECCION

Embolsar hombros con 301 a lem del borde
y pespuntar hacia el canesu (union de
hombros) con 1mm de pestana.

Basta con 301 @
Smm de altura.

CANESU
De doble pieza. embalado a lem /301
pespunte 4 Tmm /301

ESPALDA

Pegar mangas con 401 |doble agujc).
pespuniar en el exterior con 301 @ lem
del pegado de mangas.

costuras lumbados hacio el cuerpo
{costura francesa).

Manga larga
c/02 pliegue
c/yugo frances

" cerrado de costados
c/401 doble cgujc
y 5mm de separacion

VISTA EXTERIOR

¥l

Cemrado de costados
/401 doble aguja
y 5mm de separacion
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CAMISA CUELLO ITALIANO

HOJA DE CONFECCION
DELANTERO Y ESPALDA

DELANTEROS

Delantero derecho:

Pechera Bastillado 2.5¢cm desde el

filo a costura, ITmm de pestana(interno),
06 botones N° 161

02 bolones repuesio N°14L y N° 141

=

filo a costura

2.5cm desde el

Delantero Izquierdo (pespuntes exiremos 2.5mm)
Pegar tachén(con fusionable) con 401 doble aguja
de 2.5cm de separacion, c/cadeneta al interior

06 ojales(05 verticales y el ultimo horizontal)

BOLSILLO PARCHE
Pegar bolsillo con 307 a
1mm del filo de bolsillo a 14P.P.P

marca con 301 en los laterales,
etig. talla bordada en la misma
eliqueta de marca

CANESU
INFERIOR

COmRSeen heeada El pegado de boton e
en el bastilladp a 7.6cm es de forma ASPA triangular
dela bastm'minada . al igual que Ia figura. R[\ 3 puntadas
ol
1 /' Separacion
he] g | de agujas
8 R 2em 2.5cm
£ = Botones
2 de repuesto de .| 9cm ancho
s N® 16 y N°14 a
2 ¥ detachon Doble doblez
ol superior de 2.5cm
] y ISOTIPO bordado
ESPALDA
Canesi Canesi
_ exterior inferior
l MARCA CANESU
T

Centrar horizontalmente y Pegar etiqueta d

De doble pieza,
embolsado a 1em ¢ /301,
pespunte a Imm c/301

Espalda con PLIEGUE LATERAL
lem de profundidad terminada
tumbada hacia los costados
afracados en forma horizontal

Espalda
vista exterior
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CAMISA CUELLO ITALIANO

EMSAMBLAJE CUELLO BARBA MOVIBLE CUELLO ITALIANO

Cosluras ARMAR CAMAL de 1/2°
centrados A [seporacion de pespunie]BARDA MOBIELE

enla punia

Dablary
ecorlar punta

PUNTERA DE / TN INTERDR e
BARBA MOVIBLE |
e linea de planchado
R csto wamior e\
con entretela fusionable y refuerzo
— Embelsar cucllo
i - SR, insertando puntera
A?ies datnk I \}ﬁ___) !con costurapam a
afinar a 0.5cm i v W 0.6cm en extremos
pa——— ]
Y Pespunlar contorno

\_——) del cuello con 301
a 1.3mm del borde.

3 Pie de cuello
usionable >

F--vsm" B exterior fusionado

clentretela fusionable.

de la 6550_

‘Bastillar pie de cuello con c/301 a Smm

-

vista interior

Terminado de cuello:
USAR MARCADOR

4.7cm (PPT) — 7|

Pespuntar con ¢f301
hacia el pie de cucllo
a 1.3mm del unién de
cuello con pie.

vista exterior

] ojal a 1cm de extremo de ojal @
porde de pie de cuello.
centrado horizontal con respecto al pie de cuelio

BOTON N°16 a 1.5cm,ubicacion b T
de contro de boton a borde de pie
de cuello. centrado verticalmente
cirespecto al pie de cuello

ESAMBLE PUNO

VISTA EXTERNA DE YUGO

Pufio interior

Con 301 pegar
e pufto a 1.3mm
= = de la base

2cm
separacion
de pliegues

Fusionable \

Purfio exterior

~ Pufio exterior con fusionable TEJDA

Embolsado de pufio a 0.64cm (—]
B

Ubicar bgl(:m 14L
y ojal centrado
en el yugo.

es de forma ASPA

El pegado de boton f
b
al igual que la figura. 4

Fusionable :l
il

" Pufio Interior bastillado a 5mm i
.- 1cm distancia entre extremo

de ojal a borde de pufio
Pespunte 1.3mm al filo del contornox—l 4

T

6cm |ie ©
i 5mm de
) costura a costura,
2.5cm de separacion puntada cadeneta

de boton a botdn al interior(401)
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CORBATA
MODELO Clasico
COLOR Que armonice con el terno, con disefio
MATERIAL Poliéster 100%
PESO De 50 a 55 grs
Largo: 1:45 mta 1.55 mt.
DIMENSIONES Ancho mayor: 7.5cm a 8.5cm

Ancho menor; 3.5cm a 4cm

HILO DE COSTURA

Poliéster 100% multifibra. Acabado texturizado al tono del color de la tela

CONFECCION A medida, con dos vistas en la vista posterior y dos cortes en la vista exterior
y _ ENTRETELA 100% poliéster color blanco o cremoso, de borde a borde, con corte interior en el
O, | INTERIOR largo para que se acople con el contorno del cuello de la camisa
{‘7.' . z -- ’ .I'._.
i r 0 * .
\, 290" < | FORRO INTERNO 100 A:pollestelj, para la parte ancha de la corbata, con puntada de seguridad en
\ %, UCAYALI &/ la parte superior de la cabeza

. B
5 DERC%‘ﬁ .

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de procedencia, composicion,

ETIQUETAS instruccién de lavado y cuidado.
PRESILLA Cintillo de la misma tela colocada en la parte posterior de la corbata
ACABADO Planchado, termo fijado y vaporizado a lo largo
En colgador plastico y bolsa rotulada. La prenda de buen acabado la confeccion.
PRESENTACION

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabado
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TELA: corbata-100% POLIESTER
ETIQUETA: MARCA Y COMPOSICION.

3.5cmodcm
= L

VISTA EXTERIOR

AuGS | B MGy |
wealoo ap ol

L]
7.5¢cm a 8.5cm

CORBATA

FORRO: 100%poliester
ENTRETELA: 100%poliester

VISTA POSTERIOR

tORRO 00T POLESTER &

e

-

ATRAQUE

.‘"};__ —

SIS S P

|
|
L (‘H‘Il‘_’L

\“'
N
i

SUJETADOR DE LA
TELA TELA PRINCIPAL
\_\kl
ETIQUETADE
CONFECCIONISTA 1%
ATRAQUE._ \
% | ETIQUETADE
|| | “composicioN
' -\ ylavado

FORRO &—
100% POLESTER

|
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INVIERNO CABALLEROS:
SACO

SUPERFINE ALL WOOL JACKET DISENO ESPIGA GRIS CON FILATERIA EN
COLOR BEIGE Y AZULINO

TIPO DE TEJIDO: SUPERFINE ALL
WOOL JACKET
COMPOSICION (ASTM D -629 parte 18.6.2): 100% LANA

PESO EN GRAMOS POR METRO LINEAL (ASTM 3776): 344 +5%
PESO EN GRAMOS POR METRO CUADRADO (ASTM 3776): 225+£5%
ANCHO ENTRE ORILLOS: 148 CMS Minimo.

CONSTRUCCION: SARGA?2/2
TiTULO DE HILADO (ASTM-1059)

. URDIMBRE: NM 2/43 + 5 %
| TRAMA: NM 2/32 +5 %
DENSIDAD (N° HILOS/CMS) (ASTM D-3775):

- URDIMBRE: 201+3
TRAMA: 18.0 +3
PROCESO DE ACABADO: BATANADO
DECATIZADO.

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158):

URDIMBRE: -1.5% MAXIMO
TRAMA: -1.0% MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR:

A LA LUZ (AATCC-16): 3.5 MINIMO

AL SUDOR ACIDO (AATCC-15): 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15): 3.0 MINIMO
AL FROTE SECO (AATCC-8): 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO
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PANTALONES

TIPO DE TEJIDO: CASIMIR COLOR ENTERO AZUL NOCHE
COMPOSICION (ASTM D -629 parte 18.6.2): 100% LANA
PESO EN GRAMOS POR METRO LINEAL (ASTM 3776): 431+5%
(Incluye orillos)

PESO EN GRAMOS POR METRO CUADRADO (ASTM 3776): 280+ 5%
ANCHO ENTRE ORILLOS: 148 CMS Minimo.

CONSTRUCCION: SARGA2/2
TITULO DE HILADO (ASTM-1059)

URDIMBRE: NM 2/43 + 5 %
TRAMA: NM 2/43 + 5 %
DENSIDAD (N° HILOS/CMS) (ASTM D-3775):

s 1 URDIMBRE: 27.4+3

, ol &/ TRAMA: 27.0 +3

% Qg_‘c_r;_\'\’\@ ¥
PROCESO DE ACABADO: BATANADO
DECATIZADO.

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158):

URDIMBRE: -1.5% MAXIMO
TRAMA: -1.0% MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR:

A LA LUZ (AATCC-16): 3.5 MiNIMO

AL SUDOR ACIDO (AATCC-15): 3.0 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15): 3.0 MINIMO

AL FROTE SECO (AATCC-8): 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO
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CAMISA N° 01-INVIERNO

NOMBRE DE TELA

COLOR
TIPO DE TEJIDO
COMPOSICION (%)
URDIMBRE
TRAMA

PESO g/m2
ARMADURA

TITULO DEL HILADO
URDIMBRE

TRAMA
O”;'"\\ N° HILOS X PULGADA ACABADA

RESISTENCIA A LA TRACCION KgF
URDIMBRE

TRAMA

SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ

AL LAVADO DOMESTICO
AL SUDOR ACIDO

AL SUDOR ALCALINO
AL FROTE SECO

AL FROTE HUMEDO

ACABADO

"Afio del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

DOBBY DISENO PUNTINADO

PLOMO
PLANO

65% Algodén £ 5 — 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
65% Algodén £ 5 — 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)

132 + 5%
TAFETAN

50/11+£5
50/1+5

157 £ 5%
102+ 5%

11 min.

11 min.

-4 min.
min
min
min

min

N WWw W W w

min

BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE ENCOGIDO.
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CAMISA N° 02-INVIERNO

NOMBRE DE TELA DOBBY DIAGONAL
COLOR LILA
TIPO DE TEJIDO PLANO

COMPOSICION (%)

URDIMBRE 65% Algoddn + 5 — 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
TRAMA 65% Algodén + 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla Intima)
PESO g/m2 132 £ 5%
%’i neg?at‘f‘f/ ARMADURA TAFETAN
B TITULO DEL HILADO
URDIMBRE 50/1+5
TRAMA 50/1 5

N° HILOS X PULGADA ACABADA

URDIMBRE 187 £ 5%
TRAMA 131+ 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF

URDIMBRE 11 min.
TRAMA 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ

3-4  min.
AL LAVADO DOMESTICO 3 min
AL SUDORACIDO 3 min
AL SUDOR ALCALINO 3 min
AL FROTE SECO 3 min
AL FROTE HUMEDO 2 min

ACABADO
BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE ENCOGIDO.

s J
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CAMISA 03-INVIERNO

NOMBRE DE TELA
COLOR

FILAFIL
CELESTE ITALIANO

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) 60% algodén — 40% polyester +/-5 %

ANCHO DE ORILLOS 148/150 CM +/-5CMS
PESO GRMS/LINEAL (ASM D-3776) 149 G/IM +/- 5%

PESO GRMS/M2 (ASM D-3776) 100 G/M2 +/-5%
ARMADURA

Urdimbre

Trama

Urdimbre

Trama

TITULO DE HILADO (ASTM -1059)

45mezcla intima (Algodén/polyester) +/- 8%

45mezcla intima (Algodén/polyester) +/- 8%

DENSIDAD (N° DE HILOS/PULGADAS) (ASTM D -3775)

110 +/- 5 hilos/pulgada
70 +/- 5 hilos/pulgada

SOLIDEZ DEL COLOR

CAMBIO DE COLOR MANCHADO

Lavado con detergente M&S c4a 4 4

Sudor M&S c7 4 4
SECO HUMEDO

Frote M&S c8 4 4

COMPORTAMIENTO DE LA TELA

Encogimiento Urdimbre < 3%

Encogimiento trama

< 3%
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cosido c/recta

PLASTON: 02 PIEZAS:
Plastica y

fieltro compactado

y una fira de
fusionable tejido

SACO
SACO CABALLEROS
g, CORLNEID DELANTERO ESPALDA

L

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
Saco de 3botones con una abertura o dos aberturas, en la parte posterior a

MODELO . .
eleccion del usuario

CONFECCION A sobre medida segun usuario.

Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de cuello. Inferior
con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo
sastre.

GHELS En los extremos es embolsado con costura recta. El cuello debe ser simétrico
Presilla colgador: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con
atraque en los extremos

DELANTERQ Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301.y

LEGVIERDO (FARTE llevaran un refuerzo de plastén

EXTERNA) P ‘

BOLSILLO En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de 10.5cm de

CARTERA largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero.

En la parte central deben llevar 03 ojales bordados tipo ojo de chancho con atraque

OJALES . ) ; :
en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm. Los ojales deben estar

DELANTEROS i ;
colocados de manera simétrica uno debajo del otro

BOLSILLO En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y

INFERIOR abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte

superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la

A AA
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IZQUIERDO _ TIPO [ parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5¢cm de alto
OJAL incluyendo el vivo con 15.7cm de largo.
DELANTERO

IZQUIERDO (PARTE
INTERNA)

El delantero interior con forro de la mejor calidad

Superior-Porta documentos. Tipo ojal con vivos de tela 0.6¢cm de ancho cada vivo,
con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los
bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo
tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

BOLSILLOS Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
INTERNOS :
abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste).
Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 10 ¢m con atraque semilunar en los extremos (en contraste), ademas lleva un
pespunte al contorno a 1.6mm.
DELANTERD Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301y
DERECHO  (PARTE llevaran un refuerzo de plaston
EXTERNA) P :
En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6¢cm por lado y
abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte
superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la
BOLSILLO parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5¢cm de alto
INFERIOR incluyendo el vivo con 15.7cm de largo
DERECHO TIPO
OJAL
Bolsillo relojero: Interior del bolsillo lleva relojero bastillado a 1cm con abertura de
8.5 cm y pespuntado a 2mm.
DELANTERO

DERECHO (PARTE
INTERNA)

El delantero interior con forro de la mejor calidad

BOLSILLO INTERNO

Superior-Porta documento: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo,
con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los
bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo
tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

Boton de repuesto: Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto; 1 boton
de 32 lineas y 1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

Armado de 02 piezas, pléstica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con

PLASTON X
puntadas en zigzag
VUELTA Con medialuna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan (cadeneta en
el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero con costura recta
6.5cm, la solapa llevara un ojal solapero tipo 0jo de chancho con atraque vertical
SOLAPA ; :
sin corte, medida 2.2cm
Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitird un mejor
COSTADILLO entalle de la prenda; este llevara como refuerzo entretela fusionable desde la sisa
hasta la basta
ESPALDA La espalda tendra corte anatomico, tela sera orillado y unido con costura recta con

ensanche 2 cm por lado. Forro de espalda: De 02 piezas unido con remalle armar
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fuelle de 2cm de profundidad con 301. Abertura posterior: Lleva abertura lateral de
Scm de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable

MANGA

La manga mayor y menor (tela y forro) serén remalladas y estara unida con costura
recta a 1cm.

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de
fieltro para un mejor armado de la manga

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin
corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca
de manga sera de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendra una basta de
4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela fusionable

HOMBROS

Remallado y unido a 1cm. Ademas, en la parte interna llevara hombreras
anatomicas prefabricadas una a cada lado.

SISA

Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro

BASTA DE SACO

Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable

BOLSAS DE | De popelina bolsillero, a tono de la tela principal remallados, unidos con puntada
BOLSILLO de seguridad
Todos los ensanches de costuras estan incluidos remalle. La prenda debe estar
NOTA remallada sin incluir plaston, chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y
union de vuelta con delantero.
Forro: 100% poliéster, al tono de la tela principal en cuerpo y mangas
Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo (completo),
cartera, tapa.
Entretela fusionable tejida (tricotex): Espalda superior, cabeza de manga, ruedo
manga, ruedo espalda, abertura y manga ojal.
Botones: De material 100% poliéster tefido en su masa, modelo de 04 agujeros a
tono de la tela principal. Para mayor seguridad los botones seran pegados en tipo
cruz.
AVIOS - .
Hombreras anatémicas prefabricadas con relleno de algodén con base de fieltro
compactado.
Popelina bolsillera a tono de la tela principal 65% algodén y 35% poliéster
Plastén conformado de plastica y fieltro (blanco)
Fieltro de cuello: Al tono mas cercano de Ia tela principal 100% poliéster.
Hilo: Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicién 100% poliéster
Hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo composicién 100% poliéster
Ubicadas en la parte interna: Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de
ETIQUETAS marca de tela, etiqueta colgador con marca, etiqueta de talla, etiqueta de
composicioén e instrucciones de lavado
ACABADO La prenda debe estar planchada Y vaporizada

PRESENTACION

Sera presentado en colgador anatémico Yy porta terno de material con cierre
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SACO CABALLEROS

: VUELTA: union de forro con vuelta lleva interior
_ Interior Sesgo(CONTRASTE) i
fipderecho 0 nte (CONTRASTE)
g S Sesgo de forro armado con cordoncillo de _
refuerzo(Chutas) y Pespunte tipo HILVAN y il
(cadeneta al reverso) il '
.. . |
\!‘\) Forro 100% poliester £3gr/m2 el
minimo a tono de g teln principal :

BOLSILLOS INTERNOS:

*vivo(tela) 0.6cm de ancho C/U.

Alraque SEMI LUNAR en exlremos de los vivos
de los bolsillos en color (CONTRASTE).

*02 portadocumenlo 13ecm aberlura
topabeion(forro), presilafforro) v botén 241,

interior lodo derecho Botén de repuesto:
07 de N° 221 01 de N°24L

“01 portalapicero 4em abertura

*01 cigarrera 10em aberfura

BOLSA DE BOLSILLOS INTERNO:

popelina bolsilera, ung sola pieza cosida con
remalle y punlada de seguridad en los costados.

Alraque
semilunar

]
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SACO CABALLEROS

[ _ DELANTERO,CUELLO,VUELTA, VIVOS,

< ?Ef’ﬂ%g%%fﬂi?ﬁf?% COSTADILLO(COMPLETO), CARTERA,

E TAPA, PINZA, CINTA PLASTON

o ESPALDA SUPERIOR,

= %g:?g%{“ HEICNBLE CABEZA DE MANGA RUEDO MANGA CON MANGA OJAL,
W RUEDO ESPALDA, ABERTURA.

Cuello fusionado %
con entretela tejida

Pinza armada
con 301

Delantero derecho

Boton N° 320 PEGADO EN ASPA

Cuello: tapa con fieltro al tono de la tela
unido con el exterior c/costura 21G - IAG estilo sastre .

Cabeza de
manga con
fusionable

TRICOTEX

©-
Ruedo de manga
fusionado con *+—— l
entretela TRICOTEX o

de 4cm de ancho

BOLSILLO RELOJERO:

Interior del bolsillo lleva relojero
bastilado a lem y
pespuntado a 2mm

MANGA: Costura 1cm por lado I.R
BASTA: 4cm (incluido remalle)
O4botones 241 pegado en aspa

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho
-Zig zag: c/304

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero
NOTA: Todos los ensanches de costuras estdan incluido remalle.

04 ojales con atraque 2.5cmsin corte),

DELANTERO

OJAL SOLAPERO Ojal bordado
" c/atraque vertical
(sin corte),

medida 2.2cm

2R

o

BOLSILLO CARTERA:

10.5cm de largo por 2.5em de alto
Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero,
bolsa con costura recta vy remalle en los lalerales

Delantero izquierde:
Ojo de chancho c/alragque vertical
2.8cm

l:? 4444

v
Costadillo
lem LR

H——
| =
BOLSILLO EXTERIOR:
15.7cm

—M

x

5.5cm

s

Tapa (tela} / Conlralapa (forro).

-Vivo (lela) de 0.6cm C/U.

VISTA DE TELA: MOSTRAR ORILLO DE TELA

BOLSA DE BOLSILLO: POPELINA.,

BOLSA DE BOLSILLOS EXTERNO:

Popelina bolsillera de 65%algodon/35% poliester.
una scla pieza cosida con

costura recta y remallado en los laterales.
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SACO CABALLEROS

ESPALDA

HOMBRERAS: anatomica,
relleno de algodén con base
de fieltro compactado.

CORTE CENTRAL:

FORRO: 02 piezas unido con remalle armar
fuelle de 2cm de profundidad (terminadal)
x 30cm de largo con 301.

TELA: corte central ensanche 2cm L.R

i /

CHORRERA: PLASTICA

Reforzar la espalda

superior U
con enlretela
TRICOTEX
ABERTURA CENTRAL
* 5cm de cruce
fadill
?2;1‘]3'; o » Aberlura con enlretela
' TRICOTEX

Ruedo espalda con entretela
TRICOTEX fusionable 9cm de ancho

BASTA: 4cm (incluido remalle)

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa(tela y forro), cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

ACABADO: Lo prenda debe eslar planchada y vaporizada.
PRESENTACION: sera presentado en colgados anatémico
con gancho de melal y porfalerne de malerial nofex con cierre

pag. 49
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PANTALON DE VESTIR

MODELO SIN PLIEGUES, 1 PLIEGUES O 2 PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO
CONFECCION A sobre medida segun usuario.
Ancho de 1 %’ cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un bolsillo
secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente
se prepara el forro de pretina de popelina bolsillera que consta de: una entretela no
fusionable no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina elasticada
PRETINA antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de pretina. Para
dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal inoxidable.
En la parte interna de la pretina: Extremo izquierdo llevara 01 botén de 24 lineas y 01
boton adicional de repuesto. En el extremo derecho, lleva un ojal bordado.
Llevara 06 presillas de 3/8"cm de ancho por 2" de largo, las cuales llevaran atraques del
PRESILLAS mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en la parte inferior (parte
interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en delantero y 04 en la parte posterior
segun disefo.
Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 3 1/2"cm de abertura atil por 47
de profundidad.
BOLSILLO
SECRETO El bolsillo llevara atraque vertical de 1/2” a los extremos, estara unido a la pretina con
costura recta, armado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta
sera de la misma tela del cuerpo
Con abertura sesgada y pespuntados a 1/16". Colocar atraque horizontal de 3/8"cm en
los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar la costura de la boca
BOLSILLOS del bolsillo. Las bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble
puntada cadeneta.
DELANTEROS
Vuelta de bolsillos delanteros: Pegada al forro con pespunte de 1/16", por el exterior se
deja un vivo de 1/16".
Con entretela fusionable por el interior, acabado interno ribeteado con popelina bolsillera
GARETA y unido al delantero con costura recta a 3/8" y pespuntado a 1/16”. Lleva un cierre de
metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado
de la gareta es de 1 3/8" en la parte inferior llevara un atraque vertical de 3/8".
Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado con popelina
GARETON : ; .
bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero con costura recta.
PROTECTOR Llevara rombo (poligonal irregular de seis lados segun disefio) embolsado de popelina
DE fijado al gareton con costura recta y fijlado a la entrepierna con un atraque en costura
TIRO recta en los extremos.
PINZAS PARTE ; . . ’
POSTERIOR Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.
BOLSILLOS
FUNDILLOS Tipo ojal, con vivos de tela de 1/4" C/U, con abertura segun talla. Los dos extremos de

los bolsillos llevaran atraques verticales de 1/2". Las bolsas de bolsillo seran de popelina
bolsillero y seré ribeteado con doble puntada cadeneta.

pag. 50
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Presilla y botén de bolsillo ojal: En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central
un ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 3/8" en la parte inferior; asi como 1
botén de 24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la direccién del ojalillo

TIRO Remallado por separado y unido con costura cadeneta a 1 3/8" en la parte superior
FUNDILLOS terminando con costura de 1/2" cm por lado en la parte inferior.
COSTADOS Remallado y unido con costura cadeneta a 3/8”

ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a %"cm desde el tiro hasta
el ruedo

BASTA Remallada, doblez de 2" de ancho, subido con maquina bastera.
NOTA Todos los ensanches de costuras estan incluidos remalle. Prenda remallada sin incluir
pretina
Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y garetén.
Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.
AVIOS
Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina.
Cinta antideslizante
De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros a tono de la tela principal, tefiidos en
BOTONES . :
masa. Los botones pegados en cruz para un mejor aseguramiento.
Cinta de poliéster con dientes metalico acabado dorado. Gancho de pretina (hembra y
CIERRE
macho).
POPELINA
Popelina bolsillera 65% algodon y 35% poliéster al tono de la tela.
BOLSILLERA
Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicion 100% poliéster. Hilo de costura 504 (ancho
HILO . g o
de remalle 0.5cm) con hilo composicién 100% poliéster
ETIQUETAS Marca qe_ confeccmnlgta, etiqueta de talla, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
composicién e instrucciones de lavado
ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y
acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o insumos defectuosos,
costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)

T |
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PANTALON DE VESTIR |

/-"'__"‘-x\ | DESCRIPCION | _OBSERVACIONES
/’ I
e 'I—.‘a\ *PRENDA REMALLADA***
i\ Costura:c/301-10 p.p.p
' O II | \“1‘\\3 i Remalle:c/504- 3/16" ancho
§ J | \\ rrqu;es PRETINA:OZ piezas, Ancho de 1 1/2% Gancho
U‘L 3 \ . verﬁ?b#es Fusicnado c/fentreteln hemba gy
2 W \&” N / -lorrado interior (popeling),
P Desn“&/ \ A Py Cinta an?id%slizcme y _ 38
—e? “L« T ('TJ enlret no tejida no fusionable. ” Jer—
" |inferior cerrado con maquing bastera, i
-ademas adicionar entref. tejida (van roll)
boton N°24L v ojal QJO DE CHANCHO

-01 juego de goneho de pretina.

BOLSILLO SECRETO: 8oka de tela,

__ |atraques verlicales de /2", embolsado y

.\ 2") remallade con puntada de seguridad(internas)
|3 abertura utit X 3" profundidad.

PRESILLAS: 04 Presilias
. | 3/8" de ancho. Z Dablar
(3 [armado con recubierto. y:alracor |

BOLSILLO SESGADOS DELANTERO:
-vivo de 1/16", pespunte g 1/14"
abertura sequn talla,

| Slraque horizontal de 3/8" en 163 extremos |
\4|.vuelta de lela donde muestre orillo de tela
con pespunie a 1/14".

BOLSA DE POPELINA: ‘

BOLILLERO TIPO PISTOLA

| Nrague

("5}|BOLSILLO RELOJERO: inferno al lado derecho delbokillo 37 x 3", |
— |bastilado @ 3/8" y pegado a 1/16" ¢/301

( )| DELANTERO: SiN PLIEGUES

i GARETA: Ubicar Efig.instruce de lavado ftalla
-Fusioncdo-rfbeteado.cierre.

Baoldn de (-;-hl
o

repuesto F EARETC~ ’\_" -unido c/delant. ¢/301 Y pespunte a 1/14"
: o K‘\\ -pespuntado a 1 3/8", ~on alraque vartical de 3/8™ parte inferior
a ] N Gancho 4k 163 . i : i
_J | \\ machg ———
) Dibuja
{ =;'::Ie garets
. Gareta |
" tusionada
S

/

. | -!-;—-i/caerre

Nl -
“aCareta ribeteado
cipopelna bolsitlara
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l'[I_OJA DE CONFECCION

DESCRIPCION

OBSERVACIONES

ESPALDA

Vista Interna
de basta

Basta con
puntada

invisible y
remallado.

Nota: |.R=incluido remalle

PROTECTOR DE TIRO: Lieva ROMBO

embolsado de popelina
fijlado al garetén con costura recta y

fiiado a la entfrepierna con un atrague en
costura recta en los exiremos

PINZA: de 2 1/2" terminado
02 PINZAS en espalda cada lado

BOLSILLO OJAL:

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJAL

VIVO DE 1/4" c/u,
alraque en extremos 7ig zag,

Presilla de tela 3/8" de ancho.

X {Lariobie segun iclucs}
I+ ] I —M

pegado cf301 a 116"  los extremos

138",

Botén N° 24L T
(PEGADO EN CRUZ) Wz | K I — —]
abertura util 1 178" (2 Presilla
[variable segun tallas) + 3/8"c/u
= Matraque de 3/8"
BOLSA DE BOLSILLOS: DELANTEROS v POSTERIOR
POPELINA BOLSILLERA unido y ribeteado c/401
a 1/16" conribete de 1/4"
Etiqueta de tela
Vista tela (interior) cosido ¢/301 en Cinta

Bolsa de
belsiio POPELINA
BOLSILLERA,

Unido con 401 y
Ribeteado ¢/ 401 a
116", dislancia entre
costuras 1/4"

FUNDILL

a 142",

Ribete

/ Termine
de fund

i AEaues

. Marcal

illo

FUNDILLO: de 1 3/8"

(incluido ancho de encintado), el encintado es
con costura 401, terminado a 1/2" I.Encintado
por lado, unido c/401

COSTADOS: c/abierta, remallado y
unido ¢/401 a 3/8" |.R

antideslizante

F: //‘"

Etigueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

ENTREPIERNAS (DELANTERO Y POSTERIOR):
1/2"1.R hasta el ruedo,
remallado y unido con c/401

BASTA: remallada
“RUEDO doblez 2",
cosida con maquina bastera

TAQUERA

(orillo de tela)
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CAMISA DE VESTIR MANGA LARGAN°1,2Y 3 (CUELLO AMERICANO)

CUELLO

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas removibles. Embolsado a 0.6cm
y pespuntado al filo a 1.3mm

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir cuello con pie
de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm c/recta, punta de pie de cuello lado

izquierdo con ojal de 1.8cm largo en forma horizontal, lado derecho lleva botén de 16
lineas.

DELANTERO Lleva tachén de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado con 401
IZQUIERDO doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales.
DELANTERO Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado, donde
van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14
DERECHO |ineas)
Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez en la
BOLSILLO parte superior y el modelo del bolsillo es en V. Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a
1mm del filo de bolsillo. Ademas, lleva atraque triangular
CANESU Canesl interior centrar horizontalmente etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con
el canesu exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a Tmm.
HOMBRO Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu (unién de
hombros) c/301.
YUGO 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botén de 14 lineas centrado en el yugo,
FRANCES fijar c/recta dejando pestaria de 1mm.
Lleva 02 pliegues con separacién de 2cm, pegadas al cuerpo con costura
MANGAS .
francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.
Fusionados(exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4mm vy
PUNOS pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.8cm de largo.
CUERPO Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) Smm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
SISA .
del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura francesa).
BASTILLADO Con recta bastillado a 5mm ¢/301
ESPALDA Pliegues laterales con 1cm de profundidad.
Entretela tejida fusionable: Cuello, pie de cuello y pufio
Entretela tejida fusionable: Refuerzo de cuello
Entretela tejida fusionable: tachén
Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros.
AVIOS

hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 composicion 100% poliéster.

nag 54
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ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna

Etiqueta del confeccionista

Etiqueta de talla

Etiqueta de nylon donde contiene impreso la composicién e instrucciones de lavado

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

Cada camisa sera presentada alma de cartén, alfileres, mariposa, con bolsa plastica

nAg 5§
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CAMISA CUELLO AMERICANO

Embolsar hambros con 301 a lem del borde
y pespuntar hacia el canesy (unién de ¢

hembros) con Imm de pestafa.

Pegar mangas con 401 [doble ogujc).

pespuntar en el exterior con 301 a lem
del pegado de mangas.
costuras tumbades hacic el cuerpo

[eostura francesa).

VISTA EXTERIOR

Cerrado de coslados
c/401 doble aguja
y Smm de separacién

"]

ESPALDA

HOJA DE CONFECCION

->Bc|slu con 301 a
Smm de altura.

CANESU
De doble pieza. emboliade a lem ¢/301
pespunte a lmm /301

Cerrcdo de costados
/401 doble aguja
y 5mm de separacién

11 el

Manga larga
c/02 pliegue
h c/yugo frances

nAe GA
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CAMISA CUELLO AMERICANO

HOJA DE CONFECCION
cuello y puiios

DELANTEROS

Delantero Izquierdo (pespuntes exiremos 2.5mm)
Pegar tachén(con lusionable) con 401 doble aguja

Delantero derecho:
Pechera Baslillado 2.5cm desde el
filo a costura, Tmm de

Unidag pestana(interno), de 2.5cm de separacién, c/cadeneta al interior
@00‘ 4’@ 06 botones N° 141 06 ojales(D5 verlicales y el ullimo horizontal)
F ) 02 botones repuesto N°1 4L y N° 141

2.5cm desde el
filo a costura

BOLSILLO PARCHE
Pegar bolsillo con 301 a
1mm del filo de bolsillo a 14P.P.P

El pegado de boton ﬁ_\traque
es de forma ASPA triangular
o v al igual que la figura, 3 puntadas
+
/ Separacion
o | de agujas
"4 2cm 2.5cm
Botones
de repuesto de 2.9cm ancho
°16 y N°1 =
B deta—_/chm/—— Doble doblez
superior de 2.5cm
| y ISOTIPO bordado
ESPALDA
Canesd Canesi

inferior

exterior
MARCA
T
Centrar horizontalmente Yy Pegar etiqueta d
marca con 301 en los laterales, /

elig. talla bordada en |a misma
etiqueta de marca

CANESU
INFERIOR

CANESO

De doble pieza,
embolsado a lem c/301,
pespunte a Imm /301

Espalda con PLIEGUE LATERAL
lem de profundidad terminada
tumbada hacia los costados
atracados en forma horizonial

Espalda
vista exterior
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CAMISA CUELLO AMERICANO

PUNTERADE |
BARBA MOVIBLE

CULLLS INER0R

Antes de unir
afinar a 0.5cm

Embolsar a borde
de la entretela

{separacion de Qe;p:m_!u}!AlHA_Moblll!
4 INTFREDH

= Fusionar Cuello cxterior
con entretela fusionable y refuer,

EMSAMBLAJE CUELLO
COS1 uras ARMAR CANAL de 1/7°
centradas
&n la punla

Doblar y

] ecortar punta

/ 7 > puniiea
VISTA ERITENA

Refuerzo

== s .__'_" =Sl | ——->Fusicname

|| ——>cuello exterior
720
. Embolsar cuello
Hi insertando puntera
+—> con costura 301 a
I 0.6cm en extremos

Pespuntar centorno
del cuello con 301
a 1.3mm del borde.

V& Fusionable

2 > Pie de cuello
e fusionado

“Bastillar pie de cuello con /301 a 5mm de la base

c/entretela fusionable.

el

vista interior

Pespuntar con ¢/301

hacia el pie de cuello
2 1.3mm del union de
cuello con pie.

__:1 Ojal a 1cm de extremo de ojal a
borde de pie de cuello.

centrado horizontal con respecto al pie de cuello

Terminado de cuello:  *— —— — — — N —
USAR MARCADOR ““Bqashliar pie de cuello con ¢/301 a 5mm de la haie
7cm (PFT) | S sl |
T34 vistaexterior  |4cm(PPl) T‘,
. e TocmiPr]

BOTON N¢16 a 1.5cm,ubicacion &b e

de centro de boton a borde de pie |

de cuello. centrade verlicalmente

c/respecto al pie de cucllo

Purio interior

Fusionable i

= ~ Pufioexterior
Puiio exterior con fusionable TEJIDA

_Embolsado de pufo a 0.64cm 4—1

El pegado de boton
es de forma ASPA
al igual que la figura. .

" Pufio Interior bastillado a 5Smm e—]

Boton N*16

Fusionable

Pespunte 1.3mm al ﬁlodelconlcrno.el -

A

X |

6cm

2.5cm de separacion
de botén a botén

ESAMBLE PUNO

1cm distancia entre extremo
de ojal a borde de pufio

Lo 5mm

VISTA EXTERNA DE YUGO

Con 301 pegor
pufio o 1.3mm
de la bose.T;,

/ separacion
de pliegues

Ubicar bgtbn 14L
y ojal centrado
en el yugo.

VISTA INTERIO

5mm de
costura a costura,
puntada cadeneta
al interior(401)
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CORBATA
MODELO Clasico
COLOR Que armonice con el terno, color entero
MATERIAL Poliéster 100%
PESO De 50 a 55 grs
Largo: 1:45 mta 1.55 mt.
DIMENSIONES Ancho mayor:7.5cm a 8.5cm

Ancho menor: 3.5cm a 4cm

HILO DE COSTURA

Poliéster 100% multifibra. Acabado texturizado al tono del color de la tela

CONFECCION A medida, con dos vistas en la vista posterior y dos cortes en la vista exterior
ENTRETELA 100% poliéster color blanco o cremoso, de borde a borde, con corte interior en el
INTERIOR largo para que se acople con el contorno del cuello de la camisa

FORRO INTERNO

100%poliester, para la parte ancha de la corbata, con puntada de seguridad en la
parte superior de la cabeza

Etigueta de marca del confeccionista, etiqueta de procedencia, composicion,

ETIQUETAS instruccion de lavado y cuidado.
PRESILLA Cintillo de la misma tela colocada en |a parte posterior de la corbata
ACABADO Planchado, termo fijado y vaporizado a lo largo
En colgador plastico y bolsa rotulada. La prenda de buen acabado la confeccion.
PRESENTACION

La prenda debera estar exento de defectos de confeccién y acabado

ndn EQ
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CORBATA

TELA: corbata-100% POLIESTER FORRO: 100%poliester
ETIQUETA: MARCA Y COMPOSICION. ENTRETELA: 100%poliester

3.5cm a d4cm I_VJ_S.I_&_P_Q_S.I_E.RLQ_R
.
| /\ x
FORROINT POLESTER € '_‘©
i

ATRAQUE

)
l

/

=
g
a
e
2
A
|

——— |,

WSS | B ISy |
vieqioD ap ok

corfe __—_.b 1

| SUJETADORDELA | |
| TELA TELA PRINCIPAL |
\\‘.\‘
; ETIQUETADE E
| CONFECCIONISTA ==

| 'e
| ATRAQUE.._

T

A

" | EmQuETADE
| | |-"COMPOSICION

| % ylavado
FORRD ¢——
| 4 106r% POUESTER

———

7.5cm a 8.5¢m




CORREA

TERMINOS GENERALES

REQUERIMIENTOS Y OBSERVACIONES

Correa elegante de vestir, flexible, reversible con pasador. Disefio

Diseio .
referencial.
.. Lleva costura a 2mm del borde de toda la correa con hilo nylon (poliamida)
Confeccion 5 . N
N°® 20 del color y tono del cuero, con 4 p.p.cm segun el disefio.
Guante (bovino) a plena flor, de primera calidad, tefido atravesado a Ia
Cuero anilina para las 2 caras de la correa, de acuerdo a los colores
especificados.
Color

Negro — Marrén Moro (dos caras - reversible)

Espesor (de cada cuero)

1.5mm +/- 0.2mm (internamente lleva una tira de cartén prensado de
1mm de espesor aproximado, el cual va centrado a todo el ancho sin
llegar a la costura.

Espesor Total

De 3.0mm a 3.8mm aprox.

Hebilla

Metalica Zamac niquelado, Rectangular de 35mm de ancho aprox. segun
disefo

Ancho correa de cuero

De 34mm (+ 0.1mm)

Largos

Largo de la correa sera a medida de cada usuario

EQUIVALENCIAS.

Tallas: S (95cm) (30-32)
M (103cm) (34-36)
L (103cm) (38-40)
XL(122cm) (42-44)

XXL talla especial

Huecos de la correa

La correa debera tener 6 huecos centrados y equidistantes
(de 3.0cm entre uno y otro).

Empaque y presentacién

Las correas seran enrolladas e introducidas en cajas individuales, con la
marca del confeccionista impreso en la correa y en la caja. Ademas,
llevara informacion de cuidado

24
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PULLOVER
MODELO Cuello en “V", de acuerdo con el modelo adjunto
CONFECCION A sobre medida segun usuario

TITULO DE HILADO

2/28 Nm

phD g
7
C “"‘ﬁ

COMPOSICION DEL
HILADO

Alpaca: 50%
Lana:5%

Acrilico:45%

COLOR

Azul noche

PUNTO

En delantero y espalda % milano de 1 hebra

VS TF?};E)‘ \

PRETINA DE CUERPO

Rib 1x1 de 2 hebras de 6cm

é)‘!\\wc pe Y

i AL

CUELLO Y SISA

Rib 1X1 con tubular de 02 hebras de 2,5 cm unido con platilladora

o ZONAL <

’o"%_c.?UC AYM.E&\{_&
\\‘F Qeggg\ﬁ“. r

HOMBRO Unidos con remalle y mobilon.
COSTURAS E?;rt:::ssycﬁgr:]i;l.?o?irocnesraij?; d‘l;);% poliester del color de la prenda Unién de
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instruccion de lavado y uso.
Con doble proceso de vaporizacion.
ACABADO La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, de tejido,

confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, hilos sueltos, etc.
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PULLOVER

RIB unido con fubular
EN ESCOTE Y SISA.

Delantero
Etiqueta de Marca
pegado 1/16" en

RIB 1x1
los laterales

INTERIOR de escole fijar
en costura abierta

NSTR4p
T,

————> Delanfero en
Tejido medio milano de 01 hebra

RIB Ix1e— Ancho de
prefina 6cm
Espalda UNIR CON REMALLE
+ mobilon
Espalda en

Tejido medio milano cde 01 hebra

UNIR
C/REMALLE

ndes B2
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ITEM N° 2: CALZADO DE CABALLEROS
CALZADO DE CABALLEROS

CALZADO DE CABALLERO VERANO
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MODELO Calzado de vestir de cuero con pasadores, talén acolchado con planta de suela y
caucho antideslizante pegado !
MATERIALES Y
COMPONENTES DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
Anatomicamente disefiadas que garanticen calzabilidad, comodidad y confort al
HORMAS usuario, al igual una adecuada funcién biomecanica.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto el calzado como el largo
A medida del usuario.
CONFECHION Calzados estabilizados plenamente en horno de calor y frio
Cuero guante(bovino), semi brillo, plena flor, tefiido y atravesado a la anilina, segun
CORTE (®) disefo.
CAPELLADA Espesor de 1.4mm a 1.6mm _ )
El cuero debe tener una resistencia a la flexién en seco mayor o igual a 20,000 ciclos
en seco, sin presentar dafio apreciable
COLOR marrén oscuro
Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color natural.
FORRO Espesor 1.00 mm. a 1.2 mm (+/-0.1)
Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3 (escala de
grises) y buena resistencia a la abrasién.
Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color natural.
FORRO DE | Espesor 1.00 mm. a 1.2 mm (+/-0.1)
TALON Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3 (escala de
grises) y buena resistencia a la abrasion en seco mayor o igual a 25,600 ciclos.
Costura fina con hilo poliéster N° 40 y aguja n°14(5 puntadas por cm) segun disefo.
APARADO .
Del color del cuero o forro respectivamente

pag. 65
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Costura fina y aguja n® 14 (4 puntadas por cm)?.

De badana(ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de 0.9mm a 1.1 mm.
totalmente acolchada y anatémica, con latex de 3 mm. con tela y tratamiento

PLANTILLA antimicotico y cosido al contorno de la misma, que permiten un caminar suavidad y
comodidad. Con buena solidez del color al frote; después de 150 ciclos en seco.
Mayor igual a 3 (escala de grises).
Termoplastico

PUNTERA Espesor de 0.8mm a 1.0 mm

CONTRAFUERTE Termoplastico

Espesor de 0.8mm a 1.0 mm

Prefabricado en material non - women de 2mm y reforzad con fibra de 2mm en la
parte del retacén y con cambrillén metalico acerado.
Acolchado en la zona del metatarso con una lamina de EVAde 1.0 a 1.2 mm

FIRME

Suela de cuero crupén al quebracho de primera calidad, con brillo natural y suave al
tacto, de 4.5mm (+/-0.2 mm) de espesor, y en la zona plantar con huella antideslizante
de una pieza.

COSTURA DE LA
SUELA

Primera calidad, con hilo de nylon N° 12 de 3 cabos

CERCO

Para suela de cuero o caucho: de salpa con apariencia de costura de 4mm
aproximadamente de altura, con apariencia de costura, segtin modelo

TACO

Para |a de suela de cuero: sera de madera y forrado con cuero de suela crupén y 04
clavos estriados por pie

TAPILLA

De caucho color negro, sistema SBR, antideslizante.
Espesor: De 5mm

Dureza >= 80° shore A

Resistencia a la abrasion de <=180 mm3

PASADORES

Segun modelo de forma circular de 2.5 mm aproximado de ancho, tejido al 100% con
firas de algodon, tefiido reactivo, encerado color a tono del cuero, con extremos
reforzados con metal o de plastico y con el largo correspondiente a la talla del
calzado, que permitan la perfecta elaboracién del lazo de amarre.

ACABADO
CALZADO

DE

Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto para su uso,
mantenimiento, buena apariencia y calidad.

Todas deben cumplir con las normas técnicas en espesor, resistencia a la abrasion,
dureza, alta flexibilidad y comodidad para el pie

NUMERACION Y
TALLAS

Sobre medida cada usuario. Tallaje en sistema (punto francés), tanto en la calzada
como el largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en consideracién la
calzada para un calce de cada usuario

ETIQUETAS

» Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de la firme a altura
del enfranje.

Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales del calzado en parte
interna del calzado

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla; Cuero

Planta: Cuero

Ruc: del confeccionista

Pais de origen: Peru

Etiqueta de marca del confeccionista parte interna.

A N N N

# Industrial Zayma S.A.C Consulta N° 28: Costura fina y aguja n° 14 (4 puntadas por cm).
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MODELO

Calzado de vestir de cuero con pasadores, talén acolchado y combinacién de cuero
semibrillo con cuero grabado segun disefio, con planta de suela y caucho
antideslizante pegado

MATERIALES Y
COMPONENTES

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

HORMAS

Anatémicamente disefiadas que garanticen calzabilidad, comodidad y confort al
usuario, al igual una adecuada funcién biomecanica.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto el calzado como el largo

CONFECCION

A medida del usuario.
Calzados estabilizados plenamente en horno de calor y frio

CORTE O
CAPELLADA

Cuero guante(bovino), semi brillo, plena flor, tefiido y atravesado a la anilina
combinado con cuero grabado segun disefio.

Espesor de 1.4mm a 1.6mm

El cuero debe tener una resistencia a la flexion en seco mayor o igual a 20,000 ciclos
en seco, sin presentar dafio apreciable

COLOR

Negro

FORRO

Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color natural.

Espesor 1.00 mm. a 1.2 mm (+/-0.1)

Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3 (escala de
grises) y buena resistencia a la abrasion.

FORRO DE
TALON

Badana (ovino), tefiido y atravesado a la anilina, color natural.
Espesor 1.00 mm. a 1.2 mm (+/-0.1)
Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3 (escala de

grises) y buena resistencia a la abrasion en seco mayor o igual a 25,600 ciclos.

APARADO

Costura fina con hilo poliéster N° 40 y aguja n°14(5 puntadas por cm) segun disefio.
Del color del cuero o forro respectivamente
Costura fina y aguja N° 14( 4 puntadas por cm)®

PLANTILLA

De badana(ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de 0.9mm a 1.1 mm.
totalmente acolchada y anatémica, con latex de 3 mm. con tela y tratamiento
antimicoético y cosido al contorno de la misma, que permiten un caminar suavidad y
comodidad. Con buena solidez del color al frote; después de 150 ciclos en seco.
Mayor igual a 3 (escala de grises).

PUNTERA

Termoplastico
Espesor de 0.8mm a 1.0 mm

CONTRAFUERTE

Termoplastico
Espesor de 0.8mm a 1.0 mm

FALZA

Prefabricado en material non -women de 2mm y reforzada con fibra de 2mm en la
parte del retacon y con cambrillén metalico acerado.

Acolchado en la zona del metatarso con una lamina de EVAde 1.0a 1.2 mm

FIRME

Suela de cuero crupoén al quebracho de primera calidad, con brillo natural y suave al

tacto, de 4.5mm (+/-0.2 mm) de espesor, y en la zona plantar con huella antideslizante
de una pieza.

COSTURADE LA
SUELA

Primera calidad, con hilo de nylon N® 12 de 3 cabos

CERCO

Para suela de cuero o caucho: de salpa con apariencia de costura de 4mm
aproximadamente de altura, con apariencia de costura, segin modelo

TACO

Para la de suela de cuero: sera de madera y forrado con cuero de suela crupon y 04
clavos estriados por pie

TAPILLA

De caucho color negro, sistema SBR, antideslizante.
Espesor: De 5mm
Dureza >= 80° shore A

3 Industrial Zayma S.A.C. Consulta N° 27: Costura fina y aguja N° 14( 4 puntadas por cm)®
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Resistencia a la abrasion de <=180 mm3

Segun modelo de forma circular de 2.5 mm aproximado de ancho, tejido al 100% con
fibras de algodon, tefiido reactivo, encerado color a tono del cuero, con extremos

FRcanaS reforzados con metal o de plastico y con el largo correspondiente a la talla del
calzado, que permitan la perfecta elaboracion del lazo de amarre.
Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto para su uso,
ACABADO DE mantenimiento, buena apariencia y calidad.
CALZADO

Todas deben cumplir con las normas técnicas en espesor, resistencia a la abrasién,
dureza, alta flexibilidad y comodidad para el pie

NUMERACION Y
TALLAS

Sobre medida cada usuario. Tallaje en sistema (punto francés), tanto en la calzada
como el largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en consideracién la
calzada para un calce de cada usuario
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ETIQUETAS

 Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de la firme a altura
del enfranje.

Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales del calzado en parte
interna del calzado

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta; Cuero

Ruc: del confeccionista

Pais de origen: Peru

Etiqueta de marca del confeccionista parte interna.
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HOS . | Ministerio
| PERU | de Transportes | Provias
\ y Comunicaciones = Descentralizado
“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres"
“Afio del Bicentenario, de la consolidacién de nuestra Independencia, y de la conmemoracién de las heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

PRESENTACION DE MUESTRAS:

1. MUESTRAS:

Es requisito obligatorio la presentacién de muestras de confecciones acabadas y con
los materiales autilizar en los bienes ofertados, correspondientes a cada uno de los
items-paquete ofertados, los cuales deben cumplir obligatoriamente con lo establecido
en los requerimientos técnicos minimos solicitados, conforme a la presentacion
solicitada en cada uno de los item-paquete. Segun cuadro adjunto:

ITEM Detalle por item E;f“:['l‘ap“’“ I Tipo de | contidad | TALLA
SACO 01 L
PANTALON 02 L
VERANO CAMISA MANGA LARGA 04 L
CORREA 0 L
CORBATA 0z UNICA
Corret UNIFORME DE ) o -
CABALLEROS S . :
CAMISA MANGA LARGA 04 L
INVIERNO —nreh - -
PULLOVER 0 L
A . CORBATA 0 UNICA
=i g CALZADO DE CABALLERO 0 T
2 CALZADO DE CABALLEROS CALZADO DE CABALLERO 01 #

Las muestras aeperan contener obligatoriamente el siguiente:

Un (01) modelo por cada uno de los articulos que compone el item paquete de prendas
ofertado, en talla “L" para caballeros. En caso del item de calzados se presentaran en
talla 41 para caballeros. Dichas muestras deberan contener estrictamente todas las
especificaciones técnicas establecidas para los efectos.

Asimismo, se precisa también que las muestras deberan ser presentadas en la tela
especificada en las Especificaciones Técnicas en caso de prendas y en los tipos de

cueros indicados para el caso de calzados. No se aceptar4n muestras en materiales
diferentes a lo solicitados.

La no presentacion de la muestra fisica descalificara automaticamente la
propuesta.



